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A jo néhany évvel ezel6tt megjelent,
igen részletes kéziszerszam szakkodnyv
(Gy6ri—Hajlamasz—Tabi: Kéziszersza-
mok, MK, 1968. 165 Ft) még csak fél ol-
dalon, s alig terjed6 Gjdonsagként ismer-
teti a kombinalt anya- és cs6fogot. Hol-
ott a kulénféle fogoknak 43 nagy oldalt
és félszdz &brat szentelt.

Azéta a patentfogonak, pillanatfogonak,
rogzitheté fogénak is nevezett, valéban
praktikus szerszam viladgszerte elterjedt
és igen kozkedveltté valt. A szé szoros
értelmében is joggal nevezik a fogdk fo-
go6janak, mert a kézisatuként a munka-
darabokra rafogott egyszerd fog6 szaraira
is railleszthetd és egylttesen 0Onrogzitd,
zart fogod-, ill. szoritérendszert alkotnak.

A fogdok fogoja

all6 pofa

tamasztotag

oldékar



Ez a szerszam

afféle zenebohoc a kéziszerszamok kozétt, mert énmagaban is tobbfé-
le mlvelethez hasznalhaté. Ha Ggy adja a szikség, lelhet laposfogo, csé-
fogo, sikattyd, kézisatu, villaskulcsot po6tlé anya- és csavarfogd, pillanat-
szorité és ezek kombinacidja. Zommel nagy szilardsagu acéllemezbdl kiva-
gassal és hajlitassal készil, kovacsolt acélbol csupan kemény pofabetétei
vannak. Acélhuzalbél az allitécsavar, és a tengelyeit, csapjait alkoté sze-
gecsek, s a zarast segité rugdja készil. Feliletét nikkelezik vagy horga-
nyozzak.

Szerkezeti elemeit

a 2. oldal jobb fels6 &brajan mutatjuk be, s ott mindjart lathaté ma-
kodésének elve és gyakorlata is. Lényege: az allitocsavarral, a rug6val és.
a tamasztotaggal kivant nyilasd helyzetbe allithaté és ott rogzitheté po-
fapar. De legaldbb ilyen fontos eleme a harmadik, az oldékar is, amelynek
meghlzasara a pofak kioldédnak, a kar Gjabb meghuzasara viszont ako-
rabban beallitott pofanyilasra allnak vissza és ott ismét rdgzitédnek. Az
allitécsavarral akar el6re beallithaté a pofanyilas, akar megfogas utan is
a munkadarabhoz szabalyozhatd. Az allitas, rogzités Utja tehat a kovet-
kezd: allitécsavar—tamasztotag—3-as csap—kar—2-es csap—mozgépofa—1-
es csap—pofak.

Oldaskor az oldékar a rug6 ellenében attolja a kart a rogzitési pon-
ton, mire az kiold. A titok a karok-csapok helyzetének o&tletes kialakitasa-
ban rejlik, (amire kezdeti jé példa volt a csatos palackok zar6 rendszere,
ahol a gumigy(iri vastagsaga potolta a rugot). Ez a fogok fogdja sike-
rének titka.

Sokféle valtozatat

fejlesztették ki az egyszer(i, az abrankon is lathaté fogoknak, ame-
lyeket nagy képinkdn egy munkadarabra akasztgatva mutatunk be.
Az 1l-es egy 17 cm hosszl, karvalycsér(, kulondsen er6s valtozatat, a 2-es
egy kisebb, de hosszabbitott cs6r(i, a szlik helyekre is beférét mutatja.
A 3-as nagyon nagy, s asztalos pillanatszoritoként hasznalhat6, mert moz-
g6 karja a hossz( vezet6sint hlzza meg, s azon csUsztathaté el ,,pillanat
alatt” a .mozg6 pofa. A 4-esnek kuléndsen nagy az ,allkapcsa” igy pofai
mélyen, 10 cm-re is benyudlhatnak a darab fdélé. Az S-6snek kiléndsen
az autdszerel6k orulnek, hiszen ez pofa helyett lanccal fogja meg példaul
a nehezen Kkicsavarhato olajszlir6ket. A 6-osnak szélesek a pofai, tehat
nagy fellleten képes szoritani. A 7-es munkapadra valo, aféle leszoritd
satu. Ennek alulra kerdl az all6 teste, s azt egy, a pad alatti nagy, gyd-
ris- vagy szarnyascsavarral lehet a padra felszerelni. Finom anyagokhoz
példaul vékony rézcsdvekhez ajanlott a lagy, puha anyaggal (6lom, nemez)
bevont pofapart szerel6fogé (8). Végul a felfoghatd 9-es, amelynek teste
tetejére egy masik csavaros szoritot hegesztenek. igy azt fel lehet fogni
és a fogot (amelynek a recésfeji allitocsavarjat' itt hossza karuval helyet-
tesitették) cs6é- és allvanyszerelé satuként lehet hasznalni.

Tudjuk, hogy olvasoink ismerik-hasznaljak ezt a rendkivil praktikus
szerszamot, s reméljik, hogy e cikkiink alapjan jé néhanyan kedvet kap-
nak a nalunk kaphat6é egyszer(i patentfogékat igényeikhez tovabbfejlesz-
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A kézi masszirozot tA) két re-
szel6nyélb6l. 15 dib nagy fagolydbdl,
6 mm-es koldokcsapradbol, mda-
anyag zsinorbél és vastag fala, lagy
mdanyag es6bdl allitottam 0dssze.
A két reszelényélrél lehGztam a
fémhivelyeket, majd kialakitottam
a zsindr rogzitésére szolgalé furato-
kat (1). A nyeleket simara csiszol-
tam, majd belakkoztam. Ezutan le-
szabtam a fagoly6k tengelyéul szol-
galo farudakat (2), végikbe lyuka-
kat fartam, s mindegyik alkatrész
feluletét siméara csiszoltam. Kovet-
kez6 lépésként a fagorgbket fartam
at, és gondosan lecsiszoltam.

Az alkatrészek elkészitése utan
hozzafogtam a hatmassziroz6 &ssze-
allitdsahoz (3). Az egyik fogantyuba
bedugtam a kétrét hajtott mdanyag
zsinort, s egy kis rézcsappal rogzi-
tettem. A zsindr szarait el6bb egy
hosszabb miianyag cs6be huaztam,
majd a szalakat szétvalasztva, azok-
ra Ujabb mlanyag csoveket flztem.
A Kkettéagaztatott zsinérra faten-
gellyel ellatott gorgét flztem, amo-
gé Ujabb mdanyag csdveket huztam.
Miutdn mind a 16 golyét s a két
hosszabb mdanyag csovet is a zsi-
nérszalakra haztam, a két szalat a
szlikséges hosszban varrassal végte-
lenitettem. A végtelenitett részre
felhiztam az utols6 mdanyag csO-
vet is, majd a szabad zsinérhurkot
a masodik fogantyu furatdba dugva
Ujabb fémcsappal régzitettem.

A sikeren felbuzdulva a talp

[ A i AN-yT
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A napi (araszt6 munka utan jol
esne az embernek, ba (aradt lzmait
valaki atgyurna. Massz6rh6z menni
nap mint nap? Hat ezt nem nekem
talaltak ki, ezért a problémat én
mésként oldottam meg. Nevezete-
sen két goly6s masszirozéval, ame-
lyeket viszonylag olcs6n s rovid
Ido alatt sikerttlt elkészitenem.

masszirozok
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masszirozasara alkalmas eszkéz (B)
elkészitéséhez is hozzafogtam. Eh-
hez is fagolyokat és koldokcsapru-
dakat hasznaltam fel, allvanyként
pedig 10X85X110 mm-es deszkat
valasztottam (4).

El6szor a két oldallapot alakitot-
tam Kki. A deszkat két egyforma
darabra vagtam, majd azokat osz-
szefogva kivagtam a lapokat. A
szikséges furatokat is kialakitot-
tam. Ezutdn a fagdrg6ket vettem
»kezelésbe”, mindegyiket atfartam,
s feluletiket siméara csiszolas utan
belakkoztam. Kovetkezd Iépésként
a farudakat szabtam le, s palast-
jukat — a fagolyok furatahoz il-
lesztve — simara csiszoltam.

A labmassziroz6 d&sszeallitasat a
farudak egyik oldallapba valé rog-
zitésével kezdtem el. Mindegyik
radnak az egyik végét bekentem ra-
gasztoval, majd az oldallap furatai-
ba Gtve pontosan derékszogbe al-
litottam. A ragasztd6 megkotése utan
a fels6 négy faridra felf(iztem a
négy-négy fagolyét, s a farudak ma-
sik végét is beragasztézva helyére
Utottem a masik oldallapot is. A
ragaszté megkoOtése utan a mar szi-

lard darabon ellendriztem, hogy
minden gorgé forog-e, majd ezt
kovetéen talpmaszirozémat mun-

kaba allitottam, s az6ta is rendsze-
resen hasznalom.

DAVID ISTVAN
Budapest
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Flakon

A teke nagyon régi, de

még ma is kozkedvelt jaték.

Szil6hazaja Németorszag,
onnan ered Ismertebb neve a ,kug-
li”.

Felallitas utan a kilenc babu
négyzet alakban all, koézépen a ki-
raly. A jatékosnak egy hajitasra
minél tobbet kell bel6lik leddn-
teni. Ha mindet sikerdl, azt ,ta-
rolasdnak nevezik.

Tekejatékot hazi hulladékbo6l ma-
gunk is készithetiink, jéforman
minden anyagi befektetés nélkul.

Sziikséges hozza: szines textilma-
radék, témdanyag, varrocérna, ra-
gaszt6 — és kilenc darab EVI TOP
mosogatdszeres flakon. Ezek saj-
nos gyorsan kifogynak, ezért ha-
mar 0sszejon a kilenc darab, de
a szomszédsagot is mozgosithatjuk
a gydjtésre.

A flakon emberi testre emlékez-
tet6 alakja miatt szinte magatdl
kinalkozik, hogy babut készitsiink
bel6le, tulajdonképpen csak a fejet
kell hozza megvarrni.

A szabasminta darabjait a négy-
zethalds abran talaljuk. Nagyitsuk
ki, egy osztas=egy centiméter.

Babunként a kovetkezd darabo-
kat kell kiszabnunk: fej-darab (1)
4 db (testszinG trik6anyagbdl), ru-
ha (2) 2 db (el6- és hatlap, szines
textilbél), haj (3) szérmehulladék-
ibol), palast (4) 1 db (csak a Ki-
ralynal, piros textilbdl), labdasze-
let (5), labdanként 12 db (szines
textilbél).

Varrjuk meg a ruhakat, lehet6-
leg minél tobbféle szinbdél, hogy
tarka babusereget kapjunk. A két
oldalélt kell osszevarrni, ha foszlés
az anyag, akkor az aljat is hajt-
suk fel. A ruhat nyaknal Kissé
alahajtva adjuk a babara.

Varrjuk dssze a fej négy ivesda-
rabjat és tomjuk ki. A tomdanyag
lehet vatta, szabashulladék, finom-
ra 0osszegylrt selyempapir, daralt
szivacs vagy finom gyaluforgacs.
Nyomjuk a fej aljdba a kupakot
és a maradék, lelég6 1 cm-es da-
rabot alagylrve csavarjuk vissza
a helyére (A). A milanyag rugal-
massaganal fogva eltliri ezt a Kis
megvastagodast. Par odltéssel varr-
juk a fej textilanyagat a ruhahoz.

A szemeket, szajat festhetjik,
himezhetjik vagy szines filcbdl
ragaszthatjuk.

A hajat m(sz6rmébd6l vagjuk Ki
a négyzethalés abra 3-as szammal
jelzett szabasmintaja szerint.
(Msz6rmét textiles barkacsbolt is
arusit, kiléra, hulladék formaban.)
Ha éppen nem tudnank szerezni.

teke

fonalbél is készithetiink vaszon-

csikra varrt hajat, amit — akar a
sz6rmeparokat — varrdassal erdsi-
tink a fejhez.

A kiradly — kiemelkedik alatt-

val6i kozil: egyszinl sotét ruhat
adjunk ra, amin jol mutat a pi-
ros palast. Annak kiszabasanal vi-
gyazzunk, mert a szabasmintan —
helytakarékossag miatt — csak a
«fél darabot adtuk meg a szimmet-
riatengelyig, az anyagon tehat az
a hajtasvonal! A palastot szegjuk
be és varrjuk koril szines szalag-
gal vagy ruhadisszel (B). (Rdltexben
kaphatd.) A Kkorona sarga citro-
mos flakonbdl kivagott, cakkozott
gylirG, ami méreténél fogva éppen
a fejre illik. Készithetd tovabba
arannyal bevont rajzkartonbdl is.
Elél-hatul erdésitsik néhany oltés-
sel a fejhez.

A flakon alsé kiképzése bizto-
sitja, hogy a babuk — a fejek miat-
ti sulyponteltolédas ellenére is —
jol megalljanak, de onthetink bele
egy kevés gipszpépet nehezéknek.

Tekegolyénak barmilyen labda
megfelel. Ha nem volna, rongybol
azt is megvarrhatjuk. Vagjuk Ki
az 5-6s szammal jelzett labdasze-
leteket 12-szer és varrjuk egymas-
hoz az éleket. Figyeljuk meg: az
Otszoget nem egyenes, hanem Kis-
sé ivelt vonalldk hataroljak. Egy
oldalt hagyjunk szabadon, azon at
forditsuk ki és tomjik keményre,
majd a nyitott élt kézzel varrjuk
Ossze. G. R.
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AKkusztik

A fényorgonakkal korabban

az volt a baj, hogy a tirisz-

toros vagy triakos haldzati
részt nem vagy csak nagyon nehe-
zen lehetett elvalasztani az azt ve-
zérl6 hangfrekvencias erdsit6tél. igy
azutan, ha az er6saraml egység-
ben valamilyen hiba folytan zarlat
keletkezett, a hangszoré és a vég-
er@sité rendszerint tdnkrement. A
szigetelési problémak még a bizton-
sagosnak latszéd elvalasztasoknal is
megmaradtak.

A legjobb megoldasnak az opto-
elektronikus csatolok beiktatdsa bi-
zonyult, de a zarlat okozta veszély
a tapegységen /keresztul tovabbra is
fennallt. Ugy latszik, teljes bizton-
sagot csak az o6nallo, a hangfrek-
vencids forrastél minden vonatko-
zasban teljesen flggetlen aramkor
ad. Hiba ennél is el6fordulhat —
mert Imelyik az az aramkér, /ami
soha nem romlik el —, azonban a
meghajté hangfrékvencias teljesit-
ményer@sitét és a hangszorokat ez
mar egyaltalan nem érinti. A fig-
getlen aramkornek egyszer(ibb a
felépitése, biztonsagosabb az érin-
tésvédelme, konnyebb az lzemelte-
tése, ugyanis barmelyik hangforras-
hoz mindéin vezeték és egyéb csat-
lakozas nélkdl illeszthet6. Elmarad
a nagy és nehéz halézati transzfor-
mator, a kilon tapegység, ezaltal
nem csak a stly és a méretek, ha-

nem a koltségek is alaposan csok-
kennek.

11/6

Elektronika

Egy 0onallé, a hangfrekvencias
forrastél minden vonatkozasban
fuggetlen haromcsatornas, kozepes
teljesitményd, korszer( triakos
fényorgona kapcsolasi rajzat latjuk
az 1. abran. A nagyfoka fliggetlen-
ség a beépitett ELEKTRET mikro-
fonnak és a hozza tartoz6 aramko-
roknek koszonhetd.

A fényorgona valéjaban egy, koz-
vetlentl a 220 voltos véltakozo fe-
szliltségd  hal6ézathoz kapcsolédé,
zart egységet alkoté aramkor. A
beépitett mikrofon hangfrekvencias
er6sitéje és a triakok vezérlése sza-
mara a 12 voltos stabil egyenfeszilt-
séget transzformator nélkdl allitja
el6. Felhasznalva azt a jelenséget,
hogy mindegyik valtakozo feszllt-
ségre kapcsolt kondenzator szamot-
tevé atmeneti ellendlldst mutat. Ez
a frekvenciatol figg6é veszteségek
0sszegéb6l adodo ellenallas felhasz-
nalhaté a feszilltség csokkentésére.
A 220 voltos 50 hertzes hal6zati fe-
szliltség a Cl-es, 470 nanofarados
kondenzatoron oly mértékben esik,
hogy maradéka a Dl-es és a D2-es,
4004-es tipust diédakkal egyenira-
nyithaté, az igy nyert egyenfeszilt-
segh6l a D3-as Zener diddaval sta-
bil 12 voltos tapfesziltséget ka-
punk. A C2-es 1000 mikrofarados
kondenzator az igy allandésitott 12
voltos egyenfesziiltségre toltédik. Az
Ll-es tekercs és az R12-es ellenal-

las a vele parhuzamos C12-es kon-
denzéatorral a triakok okozta zava-
rok halézatba jutasat akadalyozza.
Az ismertetett tapegység és ez a
kapcsolasi megoldas sokkal jobban



megfelel a célnak, mint egy transz-
formatoros, egyeniranyitd  hidas,
stabilizatoros valtozat.

Az ELEKTRET mikrofonok Kkét
valtozatat ismerjik, a kett6- és a
harom Kkivezetésest. Koztuk a fel-
hasznal6 szamara csak annyi a ki-
l6nbség, hogy a harom kivezetést
komplikaltabb beépiteni. A plusz
kivezetésre tapfeszultséget kell ad-
ni. A fényorgondba a kétkivezeté-
ses ELEKTRET mikrofon valé. A
Zener diédaval megfogott 12 voltos
egyenfesziltség szlrése a mikrofon
szamara még nem elég jo. Az 50

hertzes bugo6fesziltség a széles savu
triakcsatornaba jutva a hangfrek-
vencias vezérléstél fuggetlen zava-
rokat okoz. A 12 voltos egyenfe-
szliltséget az RI, R2, C3 alkatré-
szekbdl all6  alacsonyfrekvencias
szrd megtisztitja a rakerdl6 bua-
gastol.

Az ELEKTRET mikrofon ala-
csony szint( jeleit a Tl-es, BC 547
B tipust tranzisztor kdéré épulé
széles savu hangfrekvencias fokozat
erdsiti. A tranzisztor munkaponti
bazis-emitter feszultsége kozel 6
voltos, ez az er6sitének nagy kive-
zérelhet6séget és dinamikat kolcso-
néz. A mikrofon fényorgonat vezér-
16 feler@sitett jelei a Tl-es tranzisz-
tor R5-OS, 1 kiloohmos munkaellen-
allasarol a T2-es, szintén BC 547 B
tipusd tranzisztor bazisara Kkerl-
nek. A triakcsatorndk vezérlése
egyszer(i és hatdsos. A hangfrek-
vencias forras dinamikajatél fug-
gben ateresztd T2-es tranzisztor
mindhdrom triakcsatornat 4llan-
déan a teljes frekvenciasavban ve-
zérli. Egyben az impedanciat is a
szrékhoz illeszti. A vezérlGjeleket
a Trl-es triak C6—PI hangolhato
magas atereszté6-, a Tr2-es triak
C7—P2 szintén hangolhaté magas-,
és koOzépatereszt6-, a Tr2-es triak
C8—P3 mindent atereszt6 szlirdje
szelektalja. A harom triakcsatorna
frekvenciafiiggésége els6sorban a
popzenét ,tamogatja”. Az La3
ugyanis a vezérl6jelek csucsszintjét
jelentd ritmushangszerekre fog a
legtobbet reagalni. A masik két csa-
torna ehhez keverhet6. Mindegyik
csatorna 400 wattal terhelhet6.

Alkatrészek,
nyomtatott aramkor

A Cl-es kondenzator 630 voltos!
A triakok tiskéit lefaragé C9, CIO,
CIl szintén 630 voltos, a tobbi kon-
denzator 16 voltos. Az ellenallasok
kézul a legnagyobb teljesitmény(l
az R12-es 1/4 wattos. A 12 voltos
Zener dioda 1 wattos tipus. A TIC
206 D és a TIC 206 M triakok egy-
forman megfelelnek, mindkettd
gyakran hasznalt tipus. Az Al-as
kivezetésuk folilnézetben & bal szé-
len, az A2-es kozépen, a G pedig a
jobb szélen van. Az Ll-es tekercs a
triakos teljesitményszabalyozokban
hasznalt 40 mi'krohenrys, 6 amperes
valtozat. A beépitése elvileg azért
fontos, mert a zavarokat szdri, pon-
tosabban azokat nem engedi a ha-
l6zatba jutni. (A készulék enélkil
is mikodik.)

A teljes elektronika nyomtatott
aramkorének rajzat a 2. abran ta-
laljuk. A triakok U alakl, 15° C/W-
nal Kkisebb hd&ellenallasa hatéfela-
leten vannak. A hit6élemezek egyik
alkatrésszel sem érintkezhetnek. Az
aramkori panelon minden Kkiveze-
tésnek van helye. A hal6zati betap-
lalds és az izzolampak szoritécsava-
ros csatlakozékon vannak. A készi-
lék dobozat a kett6s szigetelés miatt
mdanyagbol készitsik. A csatornak
kiulsé fényforrasainak bekapcsola-
sahoz feltétlenil szabvanyos halé-
zati dugaszol6 aljzatot hasznaljunk!
Az ELEKTRET mikrofon a doboz
valamelyik szabad oldalara Kkerdil.

Mocsary Gabor
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NILS RODLUA

manyozhatd  vadludszanho

Ajandékozas esetén nem els6dle-
ges szempont a praktikum. Fonto-
sabb az egyedi érdekesség, az oOtle-
tesség. Kialonosen, ha gyerekeknek
kedveskedliink. Reméljuk, olvasdink
llyetén gondjait enyhitjuk az itt
bemutatott szankoval (A).

Kuldndsen kedves lesz azoknak a
kicsiknek, akik figyelemmel Kisér-
ték Nils Holgersson hosszi utjat a
vadludakkal. Az Akkéardél és tarsai-
rol formalt diszit6 elemeket a gye-
rekek értékelni fogjak. A mutatos
jatékszer ugyanakkor teljes értékd,
Jj6l kormanyozhaté szanké is (B).
Elkészitése nem talsdgosan kompli-
kalt, bar a madarfejek kifaragasa
némi kézligyességet és id6t igényel.
Az ajandék elkészitése viszont re-
méljik a papanak is sikerélményt
jelent majd.

Alapanyagként puha feny6t és
keményfat egyarant hasznalhatunk.
Az el6bbivel kénnyebb lesz a dol-
gunk — kulénosen a faragast ille-
téen —, az utobbi viszont kétség-
kivul tartésabb. A hosszabb élettar-
tamot méas eszkdzokkel is elsegithet-
juk. Egyrészt a kényesebb, nagyobb
terhelésnek kitett alkatrészek meg-
erdsitésével, masrészt a szikséges
feliletek megvasaldsaval. (Az 0&sz-
szedllitast az F albra segiti.)

A szanko két talpa (1) két réte-
gl deszkaanyaghol késziljon. Az
0sszesen négy — teljesen egyforma
— darab ivelt részeit dekopirfi-
résszel vagjuk ki, majd enyvezés-

11/8

sel és sillyesztettfejd facsavarok-
kal kettét-kett6t mereven kapcsol-
junk 0Ossze. A megenyvezett parokat
gyorsszoritokkal erdsen préseljik
egymashoz, és csak azutan hajtsuk
be a facsavarokat.

A dupla szantalpakat négy ulés-
lap koti 6ssze (2). A szanké karfa-
janak (3) harmas szerepe van. Egy-
részt fogantyuként szolgal, mas-

részt megakadalyozza a szankorol
torténé lecsuszast, harmadszor le-
het6séget ad az alkot6 mivészi
fakat szintén két-két — 420X100
mm-es nyers méreti — deszkabdl
készitsik el. Az el6bb mar leirt
modszerrel a darabokat paronként
erésitsik ossze, majd el6rajzolt és
kivagott papirsablonrél rajzoljuk at



a vadludfejre és -nyakra emlékez-
tet6 format a faanyagra (D).

A f6 vonalakat dekopirflirésszel
vagy kézi Ilyukflrésszel nagyoltan
vagjuk ki. Ezutan vegyik kézbe a
faragokést, és aprokat lehasitva
kezdjuk legémbdlyiteni az iveket,
kifaragni a fejet és a cs6rt. A puha
fenyéfanal vigyazzunk, hogy az

anyag szaliranyban be ne hasadjon.
Ennél az anyagnal kiléndsen fon-
tos, hogy mindig csak kis darabo-
kat faragjunk le egy fogasra. To-
rekedjink arra, hogy a két karfa
egyforma legyen. Az elkésziult al-
katrészeket ugyancsak kdélddkcsa-
pozassal régzitsuk a helylkre. Eh-
hez érdemes olyan hossz4 koldok-
csapokat alkalmazni, amelyek mind
a hadrom alkatrészt — a szankd tal-
pat, ul6lapjat és a karfat — egybe-
kotik.

A szankd kormanyrészének ge-
rince (4) szintén duplan vett desz-
kaanyag. A format most is el6re
tervezzik meg és rajzoljuk karton-
papirra, majd a kivagott sablont
rajzoljuk & a fara. A két véko-
nyabb féldarabot konnyebb kivag-
ni, mint egy vastagot. Ezutan djra
a merev 0sszeerdsités kovetkezik:
enyvezéssel és csavarozassal, vagy
enyvezve és koldokcsapozva. A
gombolyl formakat éles késsel mar
a ragasztas utan faragjuk ki. Ugyel-
jink arra, hogy a madar csére ne
jegyen hegyes, mert az sérulést
okozhatna.

A fej formajat még két, oldalrol

felragasztott lapocska (6) is gom-
bolyiti. Ezeket ugyancsak enyvezve,
koldokcsappal rogzitsik, de ide
specialis kolddkcsapot hasznaljunk.
Miutan a madarnak szemre amugy
is sziksége van, az egész fejrészen
keresztildugott 020—25 mm-es fa-
rad — beenyvezve — kdldokcsap-

Alkatrészjegyzék

[
@

lw)
o

Méret (mm)
730X190X20
350X170X20
420X100X20
420X290X20
290X 140X20
75X 55X20
030X 300
770X 35X 2
550X 35X 2

© ® g o v h W N e
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ként is szolgal, Kkilatszé (de nem
kiall6) két vége pedig a szemeket
jelképezi. Hasonl6 modon jarjunk
el a két szarny (5) és a labtarté (7)
esetében is. Ez utobbi természete-
sen egy darabbdl késziljon. A szar-
nyakat most is ragasszuk (enyvez-
zuk), de még egy-két ,lathatatlan”
koldokcsappal vagy facsavarral is
er@sitsik meg.

A szanké és a kormany kapcsola-
tat egy hossza csukléspant bizto-
sitja. Egyik szarat facsavarokkal
imereven erd@sitsik a kormanyrész-
re, a masikat viszont lazan — egy
fugg6leges csapszegként szolgalo

M10-es csavarral — a szankora. E
csavar anyajat ne hazzuk meg, le-
csavarodas ellen pedig ellenanyaval
biztositsuk.
, A szantalpakat és a kormany
talprészét alulrdl vasaljuk meg. Er-
re a célra a 2 mm vastag lapos-
acél a legalkalmasabb (8, 9), de ha
mas nincs, megfelel a kiiszébdk
vasalasara hasznalt (réz vagy alu-
minium) koptatélemez is. Rdgzité-
siikre aprd, sillyesztettfejl facsava-
rokat hasznaljunk. A csavarfejek
szamara mindenképpen szikséges a
stllyeszték, mert a szankét gyakran
kévon, aszfalton hlizzuk a rodlipa-
lyaig, és a csavarfejek hamar le-
kopnanak. A madar ,nyakaba” ké-
szitsink egy keresztiranyu furatot
a huzokotél rogzitésére (E).
Reméljik, az északi tajakat idézé
vadlidszdnké ude szinfolt lesz a
karacsonyfa alatt, s kés6bb a hasz-
nalat soran is sok Orémet szerez
majd a gyerekeknek.

—i—f
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A Kkulonbdz6 ajtézarak és zarmegerd@sitések be-
mutatasa orokzold témaink egyike. Orékzdélddé te-
szi a sajnos novekvd blnodzés, a lakasfeltérések
szamanak szaporodasa. Mikdzben otthonainkban
egyre nagyobb értékeket — pénzt, draga elektro-
nikus készulékeket stb. — tartunk, védelmukben
még ma sem tesziink eleget. Pedig ennek technikai
feltételei nagyrészt mar rendelkezésre allnak. Az
anyagiak azonban nem mindig, s a ,,nem okvetle-
nial szikségesre” kétszer is meggondoljuk a pénz-
koltést. Aztan, ha a baj mégis bekovetkezik, szan-
juk-banjuk a ,takarékossagot”.

Zarmegerositesek

Még nagyobb biztonsag

Természetesen nem akarunk min-
denkit sok tizezer forintos elektro-
nikus, ultrahangos és infravoros
mozgasérzékel6 risztokra rabeszélni.
A biztonsagi 'berendezéseknek — a
kriminalisztika szakért6i szerint is
— a meg6rzendd értékekkel kell
aranyban allni, s gyanitjuk, hogy
az  Ezermester olvasoi kozul
igen kevesen  Orizgetnek  sok-
milliés  értékeket. Figyelminket
ezUttal az olcsé, hazilag is kivite-
lezhet6, mégis a biztonsagot haté-
konyan fokozé megoldasok felé for-
ditjuk. Természetesen ezek nem
100%-0s biztonsagu, feltdrhetetlen
zarak, de azért alkalmasak arra,
hogy az els6 sikertelen Kisérletek
utan elvegyék a kedvét a hivatlan

latogaténak.

Az els6 otlet alapja egy gyari
készitési — kulfoldon készen kap-
hat6 — alkatrész, amelyet azért

mutatunk be, mert abraink alapjan
kuléndsebb nehézségek nélkil le-
utanozhaté. A zarszerkezet leg-
gyengébb lancszemérdl,. a zarlemez-
r6l van sz6. A hagyomanyos zar-
lemezt — 1. képunkon egy ilyen is
latszik — két, esetleg tobb vékony
facsavar rogziti az ajtokeret —
Gjabban szinte mindig puha fenyd-
fabol készilt — tokjahoz. Az ajto
er6sebb nyomasara, feszitésére ezek
a csavarok hamar kiszakadnak.
Tobb z&ar felszerelésével a besza-
kitashoz szlikséges er6 persze meg-
novekszik, de sajnos nem eléggé.

A megoldas kézenfekvl. A zarle-
mezt nem az ajté fa tokjahoz, ha-
nem annal mélyebben, a beton-
vagy téglafalhoz kell erdsiteni (7).
Kialonésen a panelhazak ,,falazoé-
anyaga” nyujt sziklaszilard rogzi-
tési pontokat, csak megfelel6 Ki-
alakitdsu  zarlemez és alkalmas
rogzitécsavar kell hozza. Képinkon
(1) a régi zarlemezt6l jobbra mind-
kett6 lathat6. A tovabbfejlesztett
zarlemez nemcsak kils6 méretei-
ben nagyobb, hanem anyaga is
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erésebb, vastagabb. Ezen kivil az
L profil bels6 éle egy haromszog
keresztmetszetli acél megerdsitést
is kapott. Mindezek pl. 30X30X3-
as L acélb6l és egy méretre re-
szelt, az L acélra hegesztett ha-
romszogld acélprofilbdl idehaza is
elkészithet6k. Miként az L profil
tovénél lévé két — vagy tobb —
csavarfej sullyeszték is, amelyek a
tekintélyes méretl ékcsavarok fe-
jének (dregei lesznek. Természete-
sen a hagyomanyos facsavarok fu-
ratait és sillyesztékeit is érdemes el-
késziteni, de azoknak most kisebb
a jelent6ségik. Uj zarlemeziinket —
a régi helyére illesztve — rajzol-
juk korul (2) és a tokiban alakitsuk
ki a fal vastagsdganak megfelel6
beslllyesztést. A zarlemez belsé
megerdsitése miatt az ajtotok élé-
b6l mée kilén le kell vésniink egy
kis darabot (3), hiszen anélkul az
alkatrész nem illik a helyére.

Az ékes falihorgonyzat bef(irasa
egy kis el6tanulmanyt igényel. EI&-
szor is pontosan meg kell allapi-
tanunk, hogy az ajtétok mogoétt hol
helyezkedik el a betonfal. (Egyes
panelhazakban az is elé6fordul, hogy
a bejarati ajtdo és a vele egyesitett
villanyora szekrény kozott egyalta-
lan nincs beton.) A csavarok hely-

zetét Ggy hatdrozzuk meg, hogy a
csavar minél hosszabban a beton-
ban fusson. Ugyanakkor arra is

torekedjink, hogy a csavarok ten-

gelye az esetleges feszitési irany-
nyal minél Kkisébb szdget zarjon
be. A betonbo6l kiall6 csavarvég

hizasra nagyobb erdét visel el, mint
hajlitasra. Az abrankon (7) lathaté
45 fokos szég mar megfelel6, de ha
a fal lehetévé teszi, akkor ez a
sz0g lehet Kisebb is. Természetesen
a zarlemezen a csavarfejek sily-
lyeztékét is ennek megfeleléen Kkell
kialakitanunk.

A csavarok helyének kifurasa jo
Utvefuréval mar nem okozhat gon-
dot (4). A ma mar sok helyen kap-
haté ékes falihorgonyok a zarlemez
furatan keresztil a helylkre dug-
haték (5). A csavar meghlzasa utan
az ék befeszil és a zarlemezt szi-
lardan rogziti (6). Ezutan az éket
és a hozza tartoz6 acél ,dubelt”

mar nehéz kiszedni, de maga a
csavar kihajthato.

A zarlemez megerd@sitése utan a
kovetkezé lehetéségink a zar ,,iz-
mositasa”. Magahoz a zarhoz per-
sze nehéz hozzanyulni, inkdbb a
megfelelé tipus kivalasztasara tore-
kedhetunk. Kulénésen az eredeti
ala vagy folé szerelt zarnal fon-
tos, hogy az vastag nyelvli bevésé
zar legyen. A zar azonban hiaba
er6s, ha az ajté, amely tartja,
gyenge. Marpedig a léckeretre ra-
gasztott vékony rétegelt lemez
szendvicsszerkezetekre sok mindent
lehet mondani, csak azt nem, hogy
er6sek. A hatékony megerdgsites
azonban most sem tdl bonyolult.
A kils6-bels6 rétegelt lemez bori-
tasra még egy-egy réteget kell eré-
siteniink, de azt acéllemezbél. Az
15—2 mm vastag acéllemeznek
nem Kkell a teljes ajtéfeliiletet be-
boritania — az oriasi sulyt is je-

Elegend6é csak a zar vagy
egy 15—20 cm
magas lemezcsi-

lentene.
zarak kornyékére
széles, 30—50 cm
kot rdégziteni. Az ajtot kivilrél-
beltlrél  kozrefogd acéllemezeket
M6-0s, M8-as kapupantcsavarokkal
szoritsuk egymashoz. Természetesen
a kapupantcsavar feje keruljén Kki-
vilre és az anya bellilre. Ez a
megoldas taldn nem a legesztéti-
kusabb, de az ily médon megvasalt
ajtébdl biztosan nem fog kifordul-

ni, kiszakadni a zar.

Még egy gyari készitésid zar-
szerkezetet ajanlunk olvaséink fi-
gyelmébe, amelynek sajnos majd

otezer forintos ara vastagabb pénz-
tarcat igényel. Az un. hevederzarak
viszont kett6s feladatot oldanak
meg: részben a gyengébb ajtét
megerdsitik, masrészt a zar mel-
lett, a szemkozti pant oldalat is
erésebbé teszik, hiszen a Kkettfs
zarnyelv egyszerre mindkét oldalon
mikodik (8). A hevederzar is csak
Ggy hatasos, ha mindkét végén er6s
és szilard, falhoz rdgzitett zarle-
mezeket szerelink fel. Egyesitsik
tehadt a mar leirt két modszert: a
betonhoz ékes falihorgonnyal rog-
zitett zarlemezt' és a hevederza-
rat. Az ennél nagyobb biztonsagi
igényeket mar csak specialis ajto-
szerkezetek és riasztoberendezések
képesek kielégiteni (lényegesen
magasabb arakon).

P -



A Vass Lajos tanar ar altal

szarnyara segitett, eléggé nem

becsiilhet6 ,,pavamozgalom”
kapcsan terjedt el ujolag a citera
(tambura, citora) szold, kisérd és
kari hangszerkent hasznélata, s ve-
le a készitése.

Bar egy egykotas (érintés, bun-
dos) valyuciterat egyetlen javorha-
sabbol is képes Kkifaragni és elké-
sziteni akar egy jokezl, jofull kez-
do is, a kevésbé vallalkozé kedviiek
részére Dbemutatjuk egy nagyon
egyszer(i ilyen zeneszerszam Kkeszi-
tesét. S hogy az ne egy legyen az
idehaza megszokottak €s ismertek
sordban, egy specialis, kissé moder-
nizalt, am szuperegyszerd valtoza-
tot ismertetink (1. kép).

11712

E

A, valyl”

egyszer( asztalosmunkaval jo mi-
ndségl fenyd6deszkaklbél facsavaro-
zassal és enyvezéssel .készithet6 el.
.Hasonléan a tartozékai, a fejek, tal-
pak, az oldalakat erdsit6 tarnok stb.
A fedél 4 mm-es rétegelt lemezbd6l
késziil. A elkészitéshez sziikséges
méretek a nagy mdszaki rajzon
mind megtalalhatok.

Vasarolni kell a harokat és a
harfeszitéket. Ha egy moéd van, a
kotat is, mégpedig lehetéleg egy 42
manzuras, mandolinhoz valét. Ha
nem kapni, agy ezt 7 mm vastag
tolgy, juhar, vagy gyumdlcsfabél
kell elkésziteni, amihez 1:2 méret-
ben megadjuk a helyes kotakiosz-
tast is. (A rajzot igen pontosan kell
felnagyjtani az itt lathaté kétszere-
sére.) Ehbe 25 mm mély flirészelt
vagatokat készitsink az 1 mm vas-
tag sargaréz lemezbdl Kkivagando
bundok szdmara.

Ugyancsak keményfabol készul-
jon a hurnyereg és a pad, amelye-
ket alulrdl facsavarozzunk a fe-
délre.

Az elkészitéshez

részletes leirasra — uagy véljuk —
nincs szikség. Annal inkabb sem,
mert képeink — és abrdink —

Pavamnzsika sk.



részletekbe mend tajékoztatast ad-
nak a teenddkrél.

Az 2. képen a fej és a nyak ele-

mei

,robbantott” fotén lathatok, a

3-ason viszont mar szerelt allapot-

ban.

A a kép a harok vixoldali

lekotését mutatja. A diszitésre ez-
uttal nem tértink Ki.

A

teljesen kezd6knek ajanljuk,

M 1:2

kottakiosztéas

hogy ha a famunkakkal elkészil-
tek, pengetds hangszerekhez ért6
(gitaros, citerads) ismer6s segitségét
kérjék a hurok és esetleg a hurfe-
szitok, rogziték vasarlasahoz.
Ajanljuk még, hogy vasaroljak
(szerezzék) meg a Tankdnyvkiadd-
nal tébb kiadasban is megjelent
»-Magyar népi hangszerek” c. kény-
vecskét (szerz6je Saros! Balint, az

hanglyuk
35

a-oldalvastagsag

ének-zene szakkori fuzetek sorozat
1 kiadvanya volt).

Reméljik, hogy az elkészités ke-
vés gondot, a citeran muzsikalas
viszont sok 6rémet okoz majd ol-
vaséinknak. S az ajandékozas id6-
szaka kozeledvén, a hasab- vagy
valyuciteranik zene Irant érdekléd6
gyerekek szamara ajandékként sem
megvetendd. t. J
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A végénél sem hasad be a szegtél a
léc, ha a mindenképpen oda Utend6
szeg hegyét harapofogoval egyenesre
csipjiik. A lapos szeghegy ugyanis Ki-
vagobélyegként maga alatt kiszakitja
az anyagot, mig a hegyes szétfesziti. \

- f

Hosszu csikok,  szijak
rendszeres letisztitdsahoz
néhany lécdarabbol érde-
mes elkésziteni az abran-
kon lathato segédkeésziile-
ket. Tisztitaséhoz — igény
szerint - vésO, spatulya,
seprli lehet célszer(i szer-
szam.

Ha bepéarasodik - példaul a hi-
degb8l a szobaba Iép6k altal
hozott leh(iléstél - a tukor, le-
torlése utan rendszerint csikos
marad. Gyorsan, tartésan és
csiknyomok  nélkdl  kitisztul vi-
szont, ha hajszaritoval - akar
hldegen is - vagy ventillatorral
rafajunk.

Nagyon e%yszeru satu-gyalupadot keszithetiink kisebb fa alkatrészek meg-

munkéalasa

oz maradék deszka- és lécdarabokbal meg egy hosszu, IMI2-es

hatlapfeji, végigmenetes csavarbdl. Az &sszeszereléshez csak facsavarok
szlikségesek, a munkdhoz meg csupan flrész, faro, csavarhzo.
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Cslsz6 buatorelemek mozgatasat
nagyban megkonnyiti, ha a sze-
reléskor a vezet6sinb6l agyis
fennmarad6 ,resztlit” simara re-
szeljuk és kett6-6t facsavarral
er6sitjilk a mozgé elemre, fo-
gantyunak.

r

Ha a gyalupad vagy 0Osszecsuk-
hato6 munkapad bels6 éleit L
acél idomokkal ,béleljuk” ki, a
fa munkafeliiletek megsértése
nélkil hajlithatunk a munka-
padban vastagabb lemezeket is.
Mivel mas munkakhoz —meg
szilkségtelen,  sGt ~ nehézséget
okozo6 lehet az élvédé acél-par,
azokat csak fémmunkékhoz  te-
gyiuk fel, s hasznalaton kivil
egy lancra erésitett hosszd csap-
pal kapcsoljuk dssze. Bz a hosz-
sz( csap (esetleg a pad maésik
vége alatt is egy) a munkafeli-
let alatt atdugva megakadalyoz-
za az élvédék munka kozbeni
felugralasat.



A jO ragasztas nemcsak szandék
kérdése, ahhoz a célnak megfelel6,
j6 ragaszto is kell. Ahogy pl. bu-
torkészitéskor sem lehet mindent
szegezni, egy un. altaldnos ragasz-
toval sem lehet barmit Osszeerdsi-
teni.

Az Gjdonsdgok megismeréséhez
elég, ha be-betériinik a haztartasi
vegyianyagokat arusité Uzletekbe,
Ezermester boltokba. Az ott éppen
kaphato ragasztok ismertetéjét a bol-
tokban alaposan attanulmanyozhat-
juk. Az ismeretszerzésnek ez a
modja ugyanis ingyenes, legfeljebb
az elarusitdé sanda pillantasai el-

len kell magunkat kelléen felvér-
tezniink.
Am aki nem felkésziilten ismer-

kedik az Gjdonsagokkal, bizony né-
ha tanéacstalanul all a tubusok, do-
bozok el6tt, s el6bb-utébb eligazito
tanacsra szorul. Ezért az e téren
laikusok szamara oOsszeallitottuk —
a lehet6ségeinkhez mért teljesség-
gel — a leggyakrabban kaphaté és

kisebb munkakhoz altalanosan
hasznalt ragasztok valasztékat. Ez
persze tavolrél sem jelenti azt,
hogy a ,men6” barkacsolok nem

bukkanhatnak még altaluk sem is-
mert anyagra, hiszen a kinalat — a
liberalizalt import hatasara —
mind gyorsabban bdévil. A ragasz-
tok egyre speciadlisabbak, azaz egy-
re tobb kozilik a csak néhany
anyagféleség szilard 0Osszeragaszta-
sara alkalmas.

A j6 ragasztébanyag fontos, de
nem minden, a kotés szilardsagat a
korilmények is erdsen befolyasol-
jak. Ha példaul nem megfeleléen
készitjuk él6i a feluleteket, a ,,leg-
szuperebb” ragasztd sem biztosit-
hat szilard kotést. Az d&sszeragasz-
tando feliileteket ezért portalanit-
suk, zsirtalanitsuk, s finoman bor-
zoljuk fel. A nem pontosan illesz-
ked6 részekhez csak olyan ragasz-
tot hasznaljunk, amely megszilar-
duldsa utan kékemény lesz, a tér-
fogata meg alig valtozik. A hézag-
kitdltés behtzodott fellletét a ra-
gaszté ajbdli ratoltésével potoljuk,
a felesleges anyagot meg csiszolassal
munkaljuk le. A beragasztozott,
Osszeillesztett  darabokat mindig
szoritsuk is 0ssze, s a Kkitiremlett
anyagot azonnal, még képlékeny
allapotban tavolitsuk el.

Az oldoszeres ragasztok

szlikséges szikkadasi vagy un. ,,nyi-
tott” idejét mindig gondosan tart-
suk be, am hideg napokon kis pré-
badarabokon ellenérizziik, hogy a
ragaszté kelléen tapad-e, mert a
kils6 h6émérséklet csOkkenésével
aranyosan nd a szikkadasi idé.

A kétkomponens( ragasztok

teljes 0Osszekeverésére is nagyon
Ugyeljink, a keverési aranyokat
pontosan tartsuk be, majd a kom-
ponenseket a lehetd leggyorsabban
és alaposan keverjuk &ssze. Ne fe-
ledjuk, ezek a ragasztok viszonylag
gyorsan kotnek! Ha a Kkeveréssel
elhtzzuk az id6t, a ragasztonak
csak egy részét tudjuk felkenni, a
gélesedd anyag karbavész, s a da-
rabokat is nehéz lesz jol, szorosan
Osszeilleszteniink. Ha gyorsan kotd
anyagokkal dolgozunk, a munkat
alaposan készitsik el6, mert min-
den pillanat szamithat. Ha csak
gyors kotés(i ragasztonk van, s azt
tobb helyre kell felkennink, min-
dig csak keveset, egy helyre valé6t
keverjink be, Ugy szinte semeny-
nyi sem megy veszend6be az
egyébként elég draga anyagokbol.
Hasznalatkor mindig vegyitk figye-
lembe, hogy a megadott kotési id6
melegebb napokon csokken, s a gé-
lesedés mar a két komponens 0sz-
szekeveredésekor megindul, s a ko-
tési id6 felénél mar tobbnyire fel-
kenésre alkalmatlanna, kocsonyas-
sa valik. A kotés szempontjabol is
nagyon fontos, hogy a két anyagot
jol 0Osszekeverjik, ‘kilénben a ki-
kevert anyag csomésan, bizonyos
részeken hamarabb kezd megkétni,
s az igy, id6 el6tt megszilardulo
anyagrész hasznalatra alkalmatlan.

A pillanatragasztok

ha nem is azonnal, de nagyon
gyorsan kotnek. A bekenésre és a
pontos illesztésre szinte alig marad
idénk, ezért igyekezziink a darabo-
kat a leggyorsabban, de pontosan
a helyukre passzitani,) mert a mé-
dositasra ritkdn adodik alkalmunk.
Mivel e ragasztokkal altaldban Kki-
sebb targyakat szokas rogziteni, a
darabok dsszeillesztéséhez megter-
vezett és megfontolt mozdulatok
sziikségesek. E ragasztok akkor a
leghatasosabbak, ha vékony réteg-
ben tertlnek el a két alkatrész
vagy darab fellletei kozott, s a ra-
gasztoréteget préseléssel még to-

vabb vékonyitjuk. Hézagkitélté ra-
gasztasra nem kimondottan alkal-
masak, mivel a megszilardult ra-
g_akszté nagyon rideg, kdénnyen to-
rik.

A sima fémfellleteket célszerd
csiszolassal felborzolni, s azt ko-
vetéen zsirtalanitani. A ragaszto-
val bekent feluleteket haladék nél-
kdl, azonnal nyomjuk 0ssze, kalon-
ben az esetleges késlekedés kdzben
megkotott vékony fellleti hartya
nem kivanatosan megvastagitja a
ragasztoréteget.

Ragasztas kozben nemcsak a ke-
ver6- és kendélapok lesznek ragasz-
tésak, a kezinkre is keril néhéany
folt. Diszperziés, oldoszeres ra-
gasztok esetében ezekt6l egy ala-
pos kézmosassal viszonylag kony-
nyen megszabadulhatunk. Am bé-
rinkrél a pillanatragasztok foltjait
mar nehezebben tavolithatjuk el.
Ha d6sszeragadna az ujjunk, azon-
nal igyekezzink vizben aztatassal
szétvalasztani, majd a bdérfelllet-
re tapadt, s megkeményedett har-
tyat ,,dorzsivel” ovatosan koptas-
suk le.

Ha ragasztds kozben kényes fe-
liletre, pl. bdtorra cseppent a ra-
gaszt6, igyekezziink a foltot azon-
nal feltérdlni, majd vizzel, esetleg
olddszerrel teljesen eltavolitani. Az
oldoszerrel azonban vigyazzunk,
nehogy felmarja a fényezést. El6bb
préobaljuk ki egy nem szembe6tlé
helyen, s csak akkor toréljuk fel
vele a ragasztd6 maradékat, ha ott
nem oldotta fel, roncsolta, matti-
totta el a bevonatot.

A ruhankra is nagyon vigyaz-
zunk, mert az ilyen foltokat rend-
szerint csak késén vesszuk észre,
s akkor mar csak ,enyhén ecetes
olléval” operalhatunk. A textiliak-
b6l ugyanis még frissiben sem
kénnyld kimosni teljesen az anyag-
ba beszivédott ragasztot, a megko-
tottet meg sehogy. Ezért a ragasz-
tashoz olyan oltozéket, kotényt vi-

seljink, amiért nem kar, ha be-
szennyez6dik.
Ismertetésink csak tadjékoztato

jellegl, ragasztonkénti pontos hasz-
nalati utasitdsokat nem tartalmaz-
hat. A tdblazatban felsorolt ragasz-
téanyagokat csak Kkisebb barkacs-
munkakhoz ajanljuk. Aki szakipari
méretl és jelleg munkakhoz fog,
feltétlenlil az azokhoz valé specialis
ragasztokat haszndalja. Hasznos in-
forméciok taldlhatok az Ezermester
kiskényvtar, az Ipari Szakkdnyv-
tar, a Sajatkeziileg és a Szabadid6
hasznosan sorozatok koteteiben, va-
lamint a Lakk és Festék Zseb-
kényvben, a Lakk és Festék mi-
szaki katalégusban stb. is. Tana-
csért a ragasztéanyagokat gyartok-
hoz is lehet fordulni. i
_bsj_
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PALMA KONTAKT
fa, bor, textilidk,

mibdr, 5-10 perc

50 g
fémtubus
7,80 Ft

OROLT CSONTENYV
faanyagok, papir
500 g

féliazott papirzacsko
47,90 R
Budapesti Vegyim(ivek

FORMID gyors faragaszto
faanyagok, 1520 perc
350 g
a két komponens
mianyag flakonokban
104 R
Csorja Zoltanné vegyi Kisiparos

SU LIFIX
papir, fa, textil, bor,
iskolai, irodai célokra
3-4 perc
60 g
fémtubus
3 Ft
Novatext Szovetkezet

UNIKOL
papir, karton, 4-5 perc
90

fémtubus
10,50 F
Unikémla

POLIFIX
papir, karton, fa, b6r, mdbdr,
textiliak, 10-15 perc
50 g
fémtubus
9 F
Politdr Vegyi Kisszdvetkezet

FARMER
papir, textilidk, 2-3 perc
7§)g

fémtubus
18,50 Ft
Ferrokémla

Taurus Gumiipari

Vallalat
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TECHNOKOL RAPID
¢s UJ TECHNOKOL RAPID
papir, bér, fa, mlanyag,
liveg és porcelan, 5-10 perc
65 g
fémtubus
18 Ft
Ferrokémla lIpari Szovetkezet

UVEROLLY

%«.

GUMIOLDAT
vékony gumianyagok, 3-6 perc
35g
fémtubus
kb. 12 ft
Metakémia Ipari Szdvetkezet

ALBACOLL
kemény PVC-anyagok, 8-10 perc
150 g
fémtubus
91 Rt
Ferrokémia Ipari Szovetkezet

VINILFIX
PVC-csovek, 8 ora
150 g
fémtubus
91 Ft
Ferrokémla Ipari SzOvetkezet

PVC 6
PVC, miianyagok, fahoz,
betonhoz, ragasztasahoz
1 12 kg
femdoboz
137 Ftkg
Ferrokémla Ipari Szdvetkezet

SZILOPLASZT 1 L K
liveg és fémek
rugalmas 6sszefogasahoz
310 g
mUanyagkartus
311 K
Budalakk

EPORAPID
fém, porcelan, k6, fa, kemény
mianyagok és habok, 15-30 perc
50-50 g
fémtubusok
109 Rt
Politur Vegyi Kisszdvetkezet

UVEROLLY
beton, k6, Uveg, fém, fa
fellletkitolt6 javitasahoz, 10 perc
75-75 g
mianyagfolia
119 Ft
uvesz Gmk



PARADE

piittnttrageszré

PALMA MENT
fa, fém, bor, textiliak, Ié\8¥6
PVC-Iemezek, idomok, 40—60 perc
1
fémdoboz
182 Rt

Taurus Gumiipari Véllalat

UVERAPID 20
fém, Gveg, kerdmia, porcelan, bor,
szOvet, (vegszovet, kemény
ml'jar%yagok, 20 perc
25-25 g
fémtubusok

9 R
UVESZ Gmk

FERROBOND
fém, gumi, mianyag, porcelan,
1-5 perc

2 flak
mianyag flakon
59 Fty J

Ferrokémla lIpari Szovetkezet

FERROBOND PLUSZ
fém, gumi, veg, keramia,
kemény mlanyagok, kaucsuk,
fa és més porozus anyagok,
1-5 perc

5II flaki
uanya akon
yag

Ferrokémla Ipari Szovetkezet

PALMA FLUID 1101
faanyagok, parkettak betonhoz
és esztrich-hez, 15-30 perc

1
férlr<1%oboz
N0 F

Taurus Gumiipari Vallalat

PALMA TEX 104
gumi, laticel, poliuretanszivacsok
egymashoz, valamint fa, fém,
textilhez ragasztasahoz,
10-30 ferc
14, 172, 1 kg
fémdobozok
46,40 Ft/0,5 kg
Taurus Gumiipari Vallalat

PALMA FIX 501
PVC-padldk, 20-30 perc
14, 1 kg
fémdoboz
4510 Ft/0,25 kg
Taurus Gumiipari Vallalat

Vi dpRED

'K;f

V MN\AL

UVERAPID 5
fém, Uveg, keramia, porcelan,
bér, szévet, lvegszovet,
kemény muanyagok, 5 perc
25-25 g
témtubusok
129,50 Ft
UVESZ Gmk

MOZAIK faipari ragaszto
fa- és fahelyettesité anyagok
10 1
miianyagvodor
1110 R
™

MOZAIK parkettaragaszté
faanyagok betonhoz
és esztri(f(g-hez ragasztasahoz
fémdoboz, miianyagvodor
1030 iR/IOkg
™™

SZILEI'O_N B
keramialapok betonra
Ea asztasahoz

mianyagflakon
50 Fty g
Kemikal

RIKOLL K
keramia burkol6lapok
2

muanyagvodor
216 K
Mora F. Mgtsz

CEHOREX
Iierémia burkoldlapok

mUanyagzacsko
3,40yth

Progressz Kisszovetkezet

EPOKITT A+T
fa, fém, mianya
2 komponens, tubusban
70+140 g
Kb. 90 Rt
Budalakk
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A rossz id6 bealltaval a
lakasba kényszeril6 kisgye-
rekek alig taldlnak lehetd-
séget a testmozgasra.

A folos energidk leveze-
tését célzé ,,beltéri”, azaz
lakasban zajlé vetélked6k
hatdsa  esetenként csata
utani tajképpé valtoztatja
a szobakat, a versengésben
elért pontok olykor a fala-
kon, maskor az ablakokon
szamialhatok 0Ossze.

Szerencsére néhany éve
megjelent egy csaknem tel-
jesen békés ,fegyver”, a
szoft-labda. (Soft angol sz6,
ejtsd— szoft. Jelentése pu-
ha, lagy.) Csak a karcsu
vazak és szobandvények
szamara veszélyes. S hogy
ne vaktdban dobaljak az
energiaval taltéltott ,,har-
cosok”, készitsuk el sza-
mukra ezt a békés I6teret,
ahol hadikartérités nélkul
vivhatjak beltéri haborui-
kat.

11/18

A jaték szabalyai egyszer(«It

1 Csak az a talalat ér, ami utan
a labda a laddban marad (nehogy
a vad ralovésektdl gellert kapo lab-
da a csillarba pattanjon).

2. A dobas egy kétséget kizardan
értelmezhetd és ellendrizhetd, a la-
daval szembeni vonal kozepérdl
(kb. 3—4 m) torténjen.

3. A kék és zdld figura egyit-
tes ,lelovése” 5 pont, a csak egyi-
ké 4 a kék és a piros, meg a
z0ld és a lila egyuttese 3 csak a
pirosé vagy a lilaé 2, a labdanak
sapka ledontése nélkil a ladaba
juttatdsa 1 pontot ér.

4. A jatékosok szama tetszéleges,
célszerlien 2—b5. Ha kevesen jatsz-
szék, felvéltva 0Otszor-tizszev is
dobhatnak. Ha sokan, gy elég 2—3
sorozat. A dontnok lehetleg ne
jatsszon, s a pontokat irja is.

5. A legnehezebb az 1 pont be-
tartdsa. Ezért — ha minden jaté-
kos megigéri, hogy vadul, nagy
er6vel nem dob — ez a szabaly el-
hagyhato.

A 6tér
golyofogd ladaja 10—12 mm vas-
tag feny6deszkabol vagy 9 mm-es
rétegelt lemezh@l, feneke és teteje
4 mm-esh6l készithet6. Rajzunkon
(2 a fenék az oldalfalak kozé ke-
ral, ezért a felerdsités érdekében
9—12 imm-es anyagbol kell készi-
teni. Ha 4 mm-esbdl készitjiik, ugy

Céllovolde
szoftlabdaval



érjen ki az oldalfalak kils6 éléig
és alulrol szegezzik fel.

A céltablakat alkotd sapkakat is
a_lada falanak anyagabol készit-
siik. Az 0sszeerGsités szegezéssel,
facsavarozassal, de 6-0s koldok-
csappal is megoldhat6. Az egyeb
jatékok elrakasara is alkalmas I&-
da I(L kép) tetejének aljara sze-
gedink két hosszanti ,helyezdlé-
cet” is (2.

A 2. abrarél a méretek, s az
Osszeéllitas modja egﬁarént leol-
vashatd. A 4. szines képen pedig
jol lathatok a ,,célbohocok”, vala-
mint sapkajuk alakja, szinezése.

Nagyon fontos részlet — a cél-
tabla-sapkak lebuktathatéra felerd-
sitése — lathat6 az 5. szines képen.
A kisméretli  50X50-es  lemez
osuklospantokat ugy kell a célsap-
kdk hatsé és a lada eliils6 fellile-
tének belsd oldalara szerelni, hogy
a sapkak majd ne pontosan fig-
g6legesen, hanem 2—3 foknyit eld-
red6lve alljanak (Ggy a I6vedé-
kek huzata nem billentheti azokat
a ladaba!l).

Ehhez a pantokat el6szor a sap-
kakra kell felcsavarozni, majd a
ladafalra csavarozas el6tt a csa-
varhelyeket a pant furatain at be-
jeldlni. E mivelethez rajzlapkarton
darabkajat fektessik a lada élére, s
arra allitsuk a sapkat. Ha felsze-
relés utan a papirt Kivesszik, a
sapkdk majd kissé el6rebillennek.
Fontos, hogy a célsapkak kozott le-
gyen 2—3 mm koz, nehogy egymast
dontsék a ladaba.

Ilhabora

Kifestés eldtt

rajzlapbdl vagjuk ki a 4. abrarol
életnagysagira  atmasolt figurak
testét és ragasszuk a papirdarabo-
kat a megfelel6 helyre. (A rajzon
a négyzethalo 20X20 mm-es.) A
papirt ugyanis kénnyl — példaul
temperaval — kifesteni, a lada
nyers fajat pedig igencsak nehéz,
mert beszivja a festékeket.

A célsapkdkat viszont érdemes
alapozo, majd alapszinnel befes-
teni. A pottyoket-csikokat pedig
kartonbdl vagjuk ki és még a lakk
megszaradasa el6tt illessziik — csi-
pesszel-ujjal — a helyikre.

A csuklospantokkal — feler@sités
csak a festés megszaradasa utan
célszerli, viszont a péantokat is ér-
demes utdlag a sapkdk szinével
azonosra festeni.

Befejezésiil még egy jo tanacs!
A dontndk minden egyes dobas
utan allitsa helyiikre a célsapka-
kat (3).
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Piacgazdasag! — ezt halljuk

Uton-atfélen. Csoda-e, ha

gyermekeink a feln6ttek vi-
lagat a maguk maédjan utanozva
z0ldségest, butikost jatszanak? Jo
jaték — nekik —, am nekink, szi-
I6knek a késé délutani rendcsina-
las egyaltaldn nem az. Ezért azutan
gyakori az otthoni mosolysziinet, de
az erély mit sem hasznal. Hagyjuk
6ket jatszani, s inkdbb el6re is gon-
dolva, tegylink a kedviikre. A gyer-
mekek ugyanis nének, s a mostani
ovodasok maholnap mar Kkis iskola-
sok. S ha mostani keresked6i am-
biciéjuk Kkiélésére olyan berende-
zést  készitink, amelyet kés6bb
gyermekbutorként is hasznalhatunk
(A), 6romet is szerzink, s megold-
juk egy kés6bbi gondunkat is a ta-
nulésarok megteremtését illetéen.

Mibdl készitsik «1?

iMennyi anyag kell hozza? E kér-
désekre a valasz attol fiigg, hogy a
teljes berendezést, vagy annak csak
egy részét <— mert az is lehetséges
— kivanjuk elkésziteni. Ha csak az
elarusitépultot — a kés6bbi tanulo-
asztalt — allitjuk o6ssze, akkor ol-
cson megusszuk. Ha viszonti a pol-
cos aruraktar elkészitését is tervbe
vesszilk, mar eleve két pulthoz és
a fels6 polcos részhez sziikséges
anyagrol kell gondoskodnunk. s E
kérdés elddontéséhez elébb tanulmé-
nyozzuk a4t az anyagjegyzéket,
amely az elarusitopulthoz szikséges
anyagokat tartalmazza.

Ha jol megnézzik az dsszeallitasi
rajzot (B), bizonyara rajovink, hogy

Nemcsak jatek!

a berendezés minden f6darabja (az
elarusitopult, a polcos alsé- és fel-
sérész) azonos modulelemek varia-
cidja. A modulelem meg nem mas,
mint egy polcos szekrénytest. A két
oldallap (1) kozé erésitett két pol-
cot (3) a hatlap (2) fogja egységbe.
Két ilyen kis szekrényke, meg az
azok kozé feler6sitett két nagyobb
polc alkotja az elarusité pultot, il-
letve a polcos aruraktar als6 és
fels6 részét is. A két als6 egységre
persze még egy-egy asztallap (16)
is kerul.

A fiokok ds kétféle méretliek, s
azokat akar az asztallap ala, a fel-

Elarusito sta

s6 polcra vagy a pultra allitott pol-
cos rész ,foldszintjére”, pontosab-
ban az asztallap folé csusztatva he-
lyezhetjik el.

A butor anyagaul foéliazott, vagy
szinfurnérozott feltiletd, 19 mm vas-
tag faforgacslapot valasszunk. Ha
szerencsénk, s kell6 Kkitartasunk
van, akkor Kishiibas, selejtes butor-
elemekbd6l félaron is hozzajutha-
tunk a szikséges anyagokhoz. Szin-
te minden barkécsfooltban &rusita-
nak ilyen selejtes darabokat, csak
ki kell fogni egy jelent6sebb szal-
litmanyt. Természetesen, ha meg-
elégsziink a magunk mazolta igény-

telenebb fellletekkel, akkor sima fa-
forgacslapot, vagy hulladékot vasa-
roljunk, s azt magunk vagjuk mé-
retre. Ha az anyagot tablaban vesz-
szik meg, akkor mar célszer(ibb
méretre is vagatni, mert a nagy
tablat csak nagy nehézségek 4&ran
tudjuk majd felszabni a kivant mé-
retl darabokra. Az anyagbeszerzés-
kor mar eleve gondoljunk az élek
lefedésére is, s ha moddunkban all,
vegylik meg a felvasalhaté élfoliat
is. A csapozashoz 8—10 mm &tmé-
réji koldokcsaprudakra is sziiksé-
glnk lesz. Szerezziink be tovabba
facsavarokat, fiokrogzité szegleteket
és ragasztot is.
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Osszeéllitas

A bolti berendezést tdbbféle val-
tozatban is Gsszeallithatjuk, Akinek
elég néhany, az Osszeallitasrol ke-
szitett, s itf bemutatott kép, az bat-
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ran fogjon hozz4 a darabok 0Ossze-
szerelesehez. El6szor a Kis szek-
renykéket célszerli elkésziteni (O).
Ket ilyen szekrényelemet két polc-
cal fogassunk egységbe (D). Asztal-

lapot csak az alsd részként haszna-
landokra erGsitsiink ‘E). A kiszol-
?alo pult ellls6 polcat eleg nehany
acsavarral rogziteni fioko-
kat Is elkészithetjuk, de vigyaz-
zunk, mert a szélsoik, azaz a Kiseb-
bek 1bal oldalon 18 mm-rel keske-
nyebbek a fenéklapnal! A kesz
fiockokra csavarozzuk fel a fogan-
tyakat (G), majd_az arnyekvetd
lecvazat is szereljik a helyére, a
vasznat rogzitsik a radra (H). Vé-
ezetll a berendezés éleit vonjuk
e éIfdliaval. Ezutan maris meg le-
het kezdeni az aruatvételt, ezt ko-
vetben megtorténhet az elarusito
stand atadasa.

Mint azt mar el6bb is emlitettiik,
e rovid ismertetés csak a rutinos
barkacsoloknak szol, aki részlete-
sebb leirast igényel, az egyelbre ve-
gye meg, s szabja pontosan méretre
az alkatrészeket. | Kovetkez6 sza-
munk alapjan azutan tobb valtozat-
bol kivalaszthatja a legidealisabbat,
s azt részletes eépitesi leirasunk
alapjan 6szedllithatja.

_bsj_



Jkinalo talca

Nagyon gyorsan, egy-
szer(ien és olcs6 anya-
gokbdl készithetd el ez a
kis — a hétkdznapokon
is hasznos — talca (A). S
bar tudjuk, hogy kilonfé-
le talcak nagy valaszték-
ban kaphatdok, személyes
ajandékot adni szeret6k,
s kezd6k szamara elké-
szitését afféle ujjgyakor-
latként kilondsen ajanl-
juk. Annal is inkabb,
mert technologidjat — a
rétegelt lemezek hajlita-
sat — lapunkban ez év
els6 negyedében részlete-
sen, folytatasokban is-
mertettuk.

Két valtozatat is bemutatjuk. Az
egyik kerek, a masik (B) lekere-
kitett téglalap alaku. A sarkaik le-
kerekitése alapvetéen fontos, hi-
szen a rétegelt lemez peremet sar-
kosan nem lehetne a fenéklapra
erdsiteni.

Az itt bemutatott véltozatok to-
vabb is fejleszthet6k a kinalasban,
talcahordasban még bizonytalanko-
dok szaméra, 6k az elkészilt tal-
ca belsejebe vagjanak még egy, a pe-
rembe, a fenékre pontosan illo 4
mm-es rétegelt lemez feneket. Am
miel6tt azt az alapfenékre ragasz-
tandk, abbol vagjanak ki a rend-
szeresen hasznalt csészék, poharak,
tanyérok, alatétek felfekvd gljaval
azonos nagysagu lyukakat. Ovato-
san, hogy a majd oda kerll§ edé-
nyek fels6 része is elférjen a tob-
biek mellett. Az ilyen ,stewardess”
talcakon a mélyedésbe Ul6 talpu
edények még kissé megdontve sem
cstsznak meg.



Atélcak

feneke 10 mm-es rétegelt lemezhdl
készitend6. Ennek megvan az az
elénye, hogy a rahajlitott peremet
lefogo kis 1,5/10-es kisfejli szegeket
»beengedi” és jOl meg is tartja.

A fenék kivagasahoz jo barmi-
lyen, enyhe kanyaritasra alkalmas
flrész. Ha valaki tart attol, hogy
nem tudja pontosan kdvetni a kor-
z6vel-vonalzoval el6rajzolt  vona-
lat, ink&bb kissé kijjebb végjon,
aztan Uvegpapirral, majd finom
csiszolopapirral ,,kerekitse" méret-
re a talca fenekét. De miel6tt az
el6rajzolashoz, kivagashoz latnank,
a falemezt fektessuk sik felulet-
re, s csak aztan kezdjiunk a munka-
hoz, ha szinén és fonakjan egy-
arant jol 0l, nem billeg, azaz nem
vetemedett.

A peremeket rajzunkrél (1) fel-
nagyitva  ceélszer(i erGsebb " iro-
papirra masolni és ezt a természe-
tes nagysagu rajzot 4 mm-es ré-
tegelt lemezre ragasztas utan Kifi-
részelni. Logikus, hogy az also
egyenes élt a tabla eredeti, géppel
egyenesre vagott éléhez ragasszuk,
megtakaritva igy az egyik vagast.
A peremek hosszat valamelyik végen
2-3_cm-rel hagyjuk nagyobbra és
majd  felerGsitéskor  flrészeljiik
pontosan Osszeérbre.

A fillek nyildsainak végét 20-as
korkivagoval vagy Forstner-faréval
vagjuk ki 20 mm szélesre és lomb-
flresszel egyeneseket vagva emel-
juk ki a .felesleget (2). A filek ko-
ril mindenitt legaldbb 15 cm-es
»fal” maradjon.

FONTOS! A peremeket alkoto
rétegelt lemez fels§, fedd furnérré-
tegeinek szaliranya a perem hossz-
iranyara mer6leges legyen, Ugy sok-
kal kénnyebb lesz a hajlités.

328,3
= kr>
6Vv.1
fw, 8
~72,~y
finom csiszolépapirral  polirozzuk

szalkamentesre és egészen simara.
Az Osszeszereléskor allitsuk élére a
feneket és a legmagasabb pontjara,
a lemez bitljének kozépvonaldba
utdtt szeggel rogzitsik oda a pe-
rem pontosan méretre vagott végét.
Ugyeljink, hogy a fenék alja és a
perem alja pontosan egy sikba ke-
riljon. Ezutan alaposan kenjiik be

32.1

36,2

®focn

vizallo ragasztdval a fenék bitijét
és gyorsan szegezzilk ra a peremet
3—5 cm-enként egy-egy szeggel

3).
(%mikor a két peremvég Osszeér,
a még szabadon levd tobbletét pon-
tosan a maér felszegelthez illesztve
flrészeljuk le méretre (4). Itt ne-
mezalatétezett pillanatszoritoval
rogzitsik a két véget a ragasztd
teljes megszaradasaig.

Ha megszéradt, csiszolopapirral
szilkség szerint simitsuk uténa az
egyenetlenségeket és egy pontozo-
val Ussiik a perem sikjaba a szeg-
fejeket.

Ezutan maér csak a ,smink” van
hatra. Natdr szin esetén tobbszori
lakkozassal, festéshez alapozassal,
majd szinrefGjassal, s esetleg oOn-
tapadds tapétaval vald (nem kony-
ny(!) bevonassal.

—s—f
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Miszeres beallitashoz Zardd 700 65

Az Otto-motoros autdk ,lelke” a gyujtas. Ha az

gyengélkedik, akkor a legszebb autdcsoda is egy

priuszkold, béna masina. Nem vitas, hogy az auto
valamennyi szerkezeti elemének allapota a forgalom
biztonsaga szempontjabol egyforman fontos. A gyudjtas
jelent6ségét lebecsuljik, masodlagosan kezeljik. Az
orszag Utjain haszontalanul elfustolt benzin ara nem-
csak a motorok beallitasat, hanem a hibas alkatrészek
cseréjét is fedezné. A helyes beallitds azonnal, sok fo-
rinttal mérhet6 haszonnal jar. A természeti kornyeze-
tinkre és az egészségliinkre gyakorolt kedvez6 hatasa-
rél mar nem is beszélve.

A gyujtas rendszerint nem egyszerre, hirtelen megy
tonkre. 'Altalaban fokozatosan ~gyengul, ahogyan  az
erGsen igénybevett alkatrészek kopnak, és a nehany
tized milliméteres_beallitasok fogynak. A motor id6rdl
idore veszit a teljesitményébdl, romlik a hatasfoka és
né a fogyasztasa.” A lassanként romlo gyujtoszerkezet
valamelyik elfaradt alkatrésze felmondja a szolgalatot.
A gyujtas _rendszeres vizsgalata nem megtanulhatatlan
feladat, kilonosen azoknak nem, akik tisztaban van-
nak autéjuk karbantartasaval. Ma mar igen sokféle
egyszer(, okos kis elektronikus keészilek van, amely-
Iﬁ/etl,, a gyujtoszerkezet allapota percek alatt felmer-
etd.

A gyengllésnek szamos érezhet§ jele is van. Az a
vezetd meglehetdsen flg%(elmet_len, aki autdja ,g?yu tas-
betegsegének” kezdeti “tuneteit nem ismeri fel. Ezek
utan a sotét joslatok ellenére sem kell azonnal az (z-
letbe rohanni” és egy teszterbe tobb ezer forintot fek-
tetni. A felkészilés néhany széz forintbél is meg-
oldhatd, s kdézben nemcsak ‘egy mdszerrel, hanem so
tapasztalattal is gazdagodunk.

A gyujtasrél roviden

. A L o4 SzUltségl transzformator Kkisebb menetszdm( primer
_Amikor a,?yurask@{;csolo és egyben a kormanyzar teiercesre. £z még onmagaban nem hoz létre apnag -
kozos kulcsat™ elforditjuk, akkor "a mdszerfalon ~ két Y()

oy { menetszamu szekunder tekercsben a hengerekbe nyu
piros é?qlqz,olamhp% @‘%Jaéwdt““'élrgktagm%'o mgt%rbag & gyert ak cslcsai  kozott ativeld szikraknoz elegendd

ajnyomas hianyat €s az romos  gyujtoszerke-  fegziiltséget. Ha azonban a primer tekercsen atfolyo
zet” fesziiltség ala’ helyezését. Hogy mi jatszodik le ek-

2 > ; A egyenaramot szaggatjuk, akkor az altala létrehozott
i](_oré\b%ra?um an, annak értelmezéseéhez tekintstink az ma{qneses er6tér gyors valtozasai 15—20 ezer volt Ko-

s i ruli” feszultséget indukalnak. Az oninditoval megforga-

A kulcs elforditasaval az akkumulatorbol 12 voltos  tott motornal” a gyujtotranszformator primer aramat a

igyenfesziiltség kerill a specialisan szigetelt, nagyfe- me?s;akl';o ki- s bekapcsolja. (IA megszakitot a du-
attyuk és a szelef()ek” helyzetével Osszehangolt emeld-
eliiletekkel rendelkez6 tengely mikodteti.) Az induk-
cio a transzformatorban periodikusan allandésul és a
motor jarni kezd.

Elmélet a gyakorlathoz

A gyujtasszerkezet bizonyitottan legjobban igénybe-
vett alkatrésze a megszakito. A ket wolfram érint-
kezG6 kozott a teljes nyitasnal a hézag altalaban 0,3—
05 milliméter. A" piegSzakitot egy kondenzator hidalja
at. Az érintkez6k a gydjtotranszformator 2—3 amperes
primer &raméanak szagQatdsakor szikrdznak. A "kon-
denzator a szikrazast csokkenti, de ezen Kjvil egy
masik fontos szerepe is van. Az 1 abran éppen az
érintkez6k nyitott = allapotat Iéttjuk. A kondenzétor
ilyenkor a gylﬂtotranszformator ekercsével soros rez-
okort alkot.” A tekercshben a megszakitd zart allapo-
aban kialakul egy erGs primer “aram. A szekunder
gyujtofesziltség szempontjabol az a jo, ha ez a pri-
mer &ram hirtelen sziinik meg. A kondenzator nél-
kil az aramcsgkkenés csak lassan menne végbe. A te-
kercs-kondenzator alkotta rezgékor azonbana primer
aram altal Iétrehozott magneses mez6t a 2. abran, fe-
[0l lathato feszlltséggorbe szerinti berezgés kovetkéz-
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fordulatszanmerd nodu

tében %yorsanﬂleromb_olja. S6t, egy nagyon rdvid idén
bellli tobb erGs, de igén Kisideju ,ellenlokés” soroza-
tot is ad. A ﬁrlmer impulzusokkal nagyobb gi(yuuofe-
szilltség keletkezik. Ez a magyardzata annak, hogy
miért nem jo a gyujtdsba akarmilyen kondenzator.

Az ugyanis” a transzformatorral hangolt rezg6kort
alkot.
Tisztazzunk néhany fontos fogalmat. A gyUjtas pe-

riodusideje a megszakitd egyik zéarési pillanatatol a
kovetkezO zarasig tart. A gyujtasi periodus ideje alatt
a me%szakltpt_mozgato, tengely elfordul. Az elforduléas
fokokban Kifejezett mertéke a gyujtasi szog. A me,q-
szakito zart allapota alatt zarasi szogrdl, nyitott al-
lapotaban_ nyitasi szogrol beszéliink. A Kettd Gsszege
a gyujtasi sz6g. Pl. egy negghengeres, négyutemd mo-
tornal” a zardsi szog altalaban 42—47 fok, egy hat-
hengeres motornal 24—30 fok kozé esik. A zarasi szog
a hengerek szamaval aranyos csokkenesének az a ma-
ﬁyara;ata, hogy a vezérlGtengely egy teljes fordulata-
0z tobb megszakitas, illetve gyujtoszikra tartozik.

A megszakité egy fix és egy mozgo érintkezbgl Aall.
A megszakitast a vezérl6 tengelyhez rugoval nekifeszi-
tett mianyag tuské kozvetitésevel a mozgo érintkezo
végzi. A szigetelo mianyag tusko a tengely feluletének
allando kenese ellenére "kopik, n6 a hézag, és hatasara
a teljes gyujtas beallitasa megvaltozik. Ezen kivil az
egyenaram_miatt a wolfram érintkez6k kozott anyag-
vandorlas jon létre, az egyik homorQan, a masik _dom-
bordan ég be. A folyamat lassan, néhany ezer kilomé-
ter megtetele kozben jatszodik le. A zarasi szog el-
len6rzésével (ami nem nehéz feladat) sok kellemet-
lenséget elézhetink meg. A zarasi szoggel egyitt a
fordulatszamot is mérhetjik. Az egyszerl elektronika,
amit ajanlunk, mindkettd mérésére alkalmas.

O

Elméleti 6sszefliggések,
szamitasok

A z&rési szoget és a fordulatszamot mér§ aramkor-
modui  két egyszer(i 6sszefli gés”alaptjén mikodik. A
hagyomanyos “gyujtasu negyitemd motoroknal a_zarasi
sz0g = fok/hengerszamXzarasi id6/periodusidd.

(A megszakitot vezérl tengely fokokban kifejezett
teljes fordulata osztva a hengerek szamaval, szorozva
az érintkez6k zart éallapotanak ideje és a perigdusidd
hanyadosaval.) Emlekezziink ra, hoEy a periodusido
az egyik zaras pillanatatol a_kovetkez6 zarasig tart,
ebbol "kapjuk a szikrafrekvenciat. Nezzink egy példat.
A négyutem(i, négyhengeres motornal, amikor az
1500-as_ percenkénti fordulattal pordg, a peridédusidd
20 milliszekundum, a szikrafrekvencia ekkor 50 hertz.
Szamoljuk ki a zaréasi szoget is.

Zérési szog = (360/4) X (10 msec/)20 msec) = 45 fok.

A fordulatszamhoz a szikrafrekvencian keresztill ju-
tunk. A szikrafrekvencia hertzben kifejezett értéke
egyenld a fordulatszdm és a hengerek szamanak szor-

zafa, osztva a motor (temszamanak a 30-szorosaval.
El6z6 példanknal maradva a

szlkrafrekvencla=(1500X4) :(4X30)=50 hertz.

A szikrafrekvencidhoz tartozé periédusid6hoz az
f = UT oOsszefiiggéshbél T-t kifejezve jutunk, vagyis
T=I/f. Az 50 hertzes szikrafrekvencia™ periddusideje
1/50=0,02 szekundum, azaz 20 milliszekundum.

Fordulatszam = szikrafrekvenciaX(litemszamXx30),'
/hengerszam.

Visszatérve a példankhoz a .
fordulatszam ‘= 50(4X30)/4 = 1500 percenként.
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Zardsi sz0g-
es fordulatszamméré modul

. Az elméleti @§sszeflggéseket megtestesité  modul-
aramkor kapcsolasi rajzat a 3. abran talaljuk. A be-
meneté a megszaklto transzformatorra kapcsolt veze-
tekéhez csatlakozik (1. abra). A negativ testelés miatt
ide Pozmvﬂ impulzusok érkeznek, meghozza a mar em-
litett rezgGkori belengések miatt a 12 voltos akkumu-
lator feszlltsegénél éoyal naquq,bbak., A beerkez6 jelek
feszultségalakjat a 2 abra fels6 soraban latjuk. A bi-
zonytalan nagglsagu impulzussorozat  csokkengésének
feladata a modul els6 fokozatara harul. Az RI—DI—
Cl, valamint a 401l-es IC els6 NAND ka u#a alkotta
fokozat a 2. 4bra mésodik soraban latott fesziltség-
alakot hozza létre. A Cl-es, 10 nanofarados konden-
zator a folosleges nagyfrekvencids zavarokat zarja a
negativ testhez. . . .

Az els6 NAND kapu kimenetén megjelend jel pe-
riodusa meg, hiven koveti a beerkezOt, "a valtozas ez,
hogy a szabalytalanokbdl mar szabalyos 5 voltos nagy-
sagu, négyszogletes impulzusok formalddnak. A méres-
hez egy tiszta lefutdellel inditott monostabil multi-
vibratorra van szikség. Ezt az aramkori részt az
R2—C2 differenciald formalta trigger jellel inditott, a
2-es és 3-as NAND kapubol all6° monostabil multi-
vibrator alkotja. A C3-as kondenzator a monostabil
multivibrator 1d6zitésénél 35 voltra tolt6dik. A gyuj-
tas fol?/amataba beilleszkedd idGtartomanyt a 2. abran
feltlr6l a harmadik sorban latjak.

. Fussunk elére egy kicsit. A modul kimenetén A-val
jelélt pontra a fordulatszamot, a B-vel d|eI0Itre pedig
a zarasi szoget hordozo fesziltség halad. Ennek ko-
vetkeztében a 4011-es IC harmadik NAND kapujara
— ami tulajdonképpen a monostabil multivibrator
kimenete — rakapcsolt R8—C4 t6lt6d0 kor a fordulat-
szamot hordoz0 fesziiltseget viseli. A C4-es kondenza-
tor toltesét leosztdo R7—P2—R6 ellenallaslanc a hite-
lesitésnél tolt be fontos szerepet. A 2. abra felllrdl
szamitott harmadik sorat nézve lathatd, hogy a for-
dulatszamot hordozo fesziiltség az, ami a monostabil
multivibrator alacsonyszint(i 1d6tartama utan kovet-
kezik. Ez valdjaban _eg%/ ismétléd6 és természetesen a
tényleges percenkénti fordulatszamtol fiiggben valtozo
feszultséget jelent, ami a modul mér emlitett A-val
jelzett kimenetén jelenik meg.

A korrekt zarési szog jelzésére egy kapuzéds kovet-
kezik. A 4011-¢s IC 4-es NAND kapUJIanaI egyrészt a
megszakitd zarasakor az 1-es kapuval negalt pozitiv
el,” masrészt a monostabil multivibrator alaphelyzet-
eli, szintén pozitiv jele valt ki alacsony szintre ug-
rast. Ezt latjuk a 2 abra also soraban. Ha ezt az alSo
sort azzal a fels6 sorral ha_spnlijtwk ossze, ahol a meg-
szakitd pontos zarasi idejet latjuk, akkor belathato,
hogy a 40ll-es IC 4-es NAND kapujanak kimenete
csak ez id0 alatt marad alacsony szinten. A zarasi
sz0g ertékét hordozé fesziiltség az 'R5—C5 korbe tolto-
dik. A C5-OS kondenzatorra a B-vel jeldlt kimenetre
oszto hitelesité lanc kapcsolodik. Megflgﬁelhettu}(, hogy
a zarasi sz0g és a fordulatszam meghatarozasa ket
egyenfesziltseq merésére e_gP/sze__rusodott. A fesziiltsé-
geket egy D modullal jelezzik.

A merémodul nyomtatott aramkorének 1:1 meret(
rajzat a 4. abrén latjuk. A 12 volttal is taplalhato
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aramkor stabil bels6 5 voltos fesziiltségét a ?8L05-0s
szabalyozo IC allitja el6. A kondenzatorok 16 voltosak.
Mivel a zarasi szd%et és a fordulatszamot ugyanazzal
a 200 millivoltos DVM-mel merjiik, ezért a” mdiszer
egyik agat egy Kkétallasu, kétaramkoros kapcsol6 egyik
felére tessziik. A kapcsolé egyik kore tehat az A €S a
B pontokat, a masi

H 7

kore a’ digitalis kijelz6 tizedes-
pontjait valtja.

A mérémodul hitelesitése

A mérémodul hitelesitéséhez allitsuk ¢ssze az 5. ab-
ran lathatd segédaramkort. A transzforméator szekun-
derfeszilltsége 9—15 volt kozotti, a beéllitashoz jo
barmilyen hasonlo fesziultségli, nehany watt teljesit-
ményl tipus. A hitelesitésnél abbol az egyszer( hely-
zetbol indulunk ki, hogy egy négyutemd,” négyhenge-
res motor szikrafrekvenciaja 1500-as percenkenti for-
dulatnal Pontosan %0 hertz. A modult kapcsole/uk egy
9 voltos telepre.’A telep pomhv_agat a +9 V-al, a
negativ _agat pedig a minusszal jeldlt pontra kossiik.
Az 1500-as fordulattal pdorgé motorrol kapott 50 hert-
zes feszilltséget helyettesitd aramkort a jelzéseknek
megfeleléen kossiik a modulra. . .

hhoz, hogy Egrcenke_nt_ 6000-es fordulatig mérhes-
stink, a_monostabil multivibratort minimum 5, de biz-
tonsaghdl 4 milliszekundumra Kell allitani. Ehhez egy
gontosan mutatd egyenfeszultségmérd kell, amivel a

4-es kondenzatoron a Pl-es “potenciométerrel 190
millivoltot allitunk be. A miszert ezutan kossiuk a
modul Kimenetére és a kapcsolot allitsuk fordulat-
szdmmérésre. Allitsunk be a P2-es potenciométerrel a
kimeneten pontosan 150 millivoltot. Ez a 130 millivolt
jelzi majd a DVM-en — a tizedespont ,me?felelo hely-
re tétele utan — az 1500-as fordulatszamot.

A zarasi szog mérés hitelesitésehez a kapcsolot valt-
suk at és a P3-as potenciometerrel allitsunk be a ki-
meneten 45 millivoltot. A négyitemd, neg}/hengerles
1500-as percenkénti fordulaton porg6 motornal a zarési
szog 45 fok. A kimenetre kapcsolt DVM-en mutatott
45 millivolt a tizedespont megfelel§ helyre tétele utan
45 fokos zarési szdget t]elent_. A zardsi 'sz0g mérése a
monostabil multivibrator id6allanddja miatt csak
3000-es fordulatig tekinthet6 hitelesnek. Ehhez a mé-
reshe;[ egyébként sem kell a motort a végletekig fel-
porgetni. ) . ]

Az 50 hertzes redukalt halozati feszlltséggel a szik-
rafrekvencia—fordulatszam—zarasi sz6y 0sszefiiggések
ismeretében a négynél kevesebb vagy tobb hengeres
motoroknal is megoldhatd a mérémodul hitelesitése.
Példaul a négyutem(, hathengeres motornal az
hertzes szikrafrekvencia 1000-es fordulatszamot jelent.
Ebben az esetben a P2-es potenciométerrel a kimene-
tet 100 millivoltosra kell allitani. A P3-as potencio-

méterrel pedig 30 millivoltot kell bedllitani, mert a
zarasi szog ekkor 30 fok. L _
modulhoz  egyenfesziltségméré is  tartozik.

Mivel csak egyenfesziltség méresérél van sz6, kar
lenne felaldozni egy komplett késziiléket. Helyette
keszitsiink inkabb egy digitalis egyenfesziiltség merdt,
ami_szinttn nem nehéz ~feladat. "A 7106-0s vagy a
7126-0s IC 40 kivezetéses tokjaban ugyanis egy komp-
lett 3 és fél digites alapmiiszer van. A hozzavalo le-
irast a kovetkezd cikkiinkben adjuk kozre.

Mocsary Gabor



Torhetetlen fenyodiszek

Szines, olcso, mutatdés karacsonyfadiszeket készitet-
tem. Az uzletekben %yaqun kaphat¢ udit6italporos
mianyag flakonokat hasznaltam fel, melyek kulon-
boz6 ~gyumolcsoket = utanoznak. A szineS flakonok
kupakja lecsavarhato. A nyakrészre cérnahurkot he-
lyeztem, majd a kupakot Vvisszacsavarva, rdgzitettem
azt. A fenyofara flggesztett mianyag diszek nagyon
konny(ek, "nem terhelik az agakat. A keésGbbi elul-
tetésre szant gyokeres kis fenyéfak diszitésére is al-

kalmasak. 3 L .
KEREKGYARTO MIHACI)_\S
Z

Trabant karosszeriajavitas

A nyari es6k vagy akar egy alapos mosas utan
Trabant gepkocsim csomagtartojaba gyakran kerilt
viz. El6szOr nem talaltam 'meg a baj okat, de ké-
sObb rajottem, hogy a viz a szell6z6racsokon keresz-
til jutott be. A bels6 oldalon lefolyt és rozsdas csik
jelezte a nyomat. ]

A szell6z6racsokat lecsavaroztam, és lathatova valt
a rozsdasodd karosszéria és az elporladt toémit6-
ané/ag., A lemezt megtisztitottam a tomit6anyag ma-
radékatol és a rozsdatdl, majd befestettem korrozio-
védo festékkel. A teljes szaradas utan a régi tomités
hek/ere,S;lloplqst masszat nyomtam. .

A beazast otéves kocsimnal tapasztaltam, de mar
elébb is jutott viz a csomagtartoba. Uj Trabantok
tulajdonosainak is érdemes megvizsgalni a szell6z6-
racsot, hogy a kés6bbi kellemetlenségeket elkeriiljék.

SzABO GABOR
Pécs

Ora a tikorben

_Egy jot betltozott motorosnak, akinek a parnazott,
b6r motoroskesztyiije a kényokeig ér, problémat okoz,
ha menet kozben meg akarja nézni Orajat. Gépko-
csikhoz méar gyartanak miszerfalra vagy wsszaﬁl lan-
t0 tlkorre szerelhet6 oOrakat, de motorkerekparra
ilyet meég nem Kkeészitenek. En egy elemhiany miatt
klseJejtezett digitalis kvarcoraval oldottam meg ezt a
ondot.

J Aramforrasként 15 V-os ceruzaelemet hasznaltam
fel, amely a két vékony 0sszekotG huzalon keresztiil
igen hosszl ideig mikodteti az orat. A motor jobb
oldali tukrének rbgzno%urwet kissé  felmelegitve
szereltem szét a tukrot. uveg szélénél a foncsort
ega/ kis darabon lekapartam. Ily" modon egy kis ,,ab-
lak” keletkezett, amelyben az™ 6ra szamlapja meg-
jelenhet. A tokjabol kiemelt Oraszerkezetet ragaszto-
val erOsitettem “fel a tukor hatlapjara és egy ugyan-
csak felragasztott foliadarabbal véedtem meg a ned-
vességtol, Az ora az elemmel egyutt elfér a tikor
burkolataban, Az elemet a razkodastdl a burkolat és
az elem kozé szoritott szivacsdarabka vedi.

FUSTOS JOZSEF
Pornogszentpal

Tartés minta polotrikora

Sajnos olyan sokszor taldlkozom pé6léanyagokkal, ame-
lyek mintdzatukat lgen gyorsan elvesztik, hogy legujabban
kénytelen vagyok magam “késziteni.

A megvarrt ruhdkat Kkiteritettem egyesével és sulyokkal
a szélén megfeszitettem, hogy koénnyen tudjak dolgozni
vele. A mintakat kilonb6z6 anyagbo6l lehet elkésziteni,
pl. drétb6l, amit bevontam szivaccsal. De a legjobb meg-
oldas az volt, amikor tobbféle kisebb mintazatot készitettem
(iv, egyenes stb.). Ezek kéziul a legalkalmasabbat belemar-
tottam ~hypéba és rahelyeztem a polé adott részére, majd
allni ha%ytam. Egy id6 elteltével mésik mintat vettem eld
és fgy haladtam tovabb. Amikor teljesen készen voltak a
vonalak, allni hagytam a hypo6 teljes elparolgasaig, majd
az anyagot kimostam. A minta nem jon tébbé Kki.

szakal laszldne
Budapest
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Ha kiesik az ajto...

Pantfeszekjavitas

Ugyan kivel nem esett meg mar,
hogy "hirtelen mozdulattal talnyitott
eg¥, szekrényajtot? E g%/ors vagy
netan indulatos mozdulatot kijvétel
nelkil mindenki megbanja, am a
szekrényajton utolagos  “blimbana-
tunk néem, csak a javitas segit. S
hogg/ az a legjobban sikertljon, be-
mutatunk néhany logast. .

Léckeretes ajtoknal leggyakoribb
hiba, hogy kettéreped a keretlec.
Ezen viszonylag konnyd segiteni. A
repedésbe Csurgassurik kétkompo-
nensti ragasztot (1), az ajto két ol-

dalidra helyezziink alatétléceket, s
a repedt részt gyorszoritokkal Pre-
seljuk Ossze. A “pantcsavarok lyu-
kaiba Ussink ragasztoval = bekent
vékony = facsapokat (2). Miutan a
ragasztdé megszaradt, a Kitliremlett

anyagot gondosan csiszoljuk le, s
a Tacsapok kiallg szarat vessik le.
A pantot leier6sitd csavaroknak

Ujbol  készitsiink el6jart_ lyukakat,
? a pantot csavarozzuk vissza a he-
ére.
y,Megeshet_, _hogK_ a tulnyitott ajto
pantcsavarjai _ kisebp darabokat
attintanak ki az ajtobol vagy a
Kavabol (3_?. Ha a kiszakadt darab
0l vdsszailleszthet6 a _helyere, ak-
or az el6z6k szerint javitsuk ki a
hibat, Ha viszont az “anyag szala-
san, szilankosan torott Ki, ne kin-
lodjunk az apro darabok vlsszall-
lesztgetésevel.  Ehelyett a sérilt
részt” vagjuk ki (4), majd helyere
flrészeljunk ki pontosan a Kiva-
gasba ill6 fadarabot. Azt azutan ra-
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gasszuk a munkadarabra, s gyors-
szoritoval rogzitsilk, amig a ragasz-
t0 megkot '(5). A felesleges anyagot
munkaljuk ~le, majd csavarozzuk
vissza a pantot. =

A faforgacslapbol késziilt ajtok-
ndl a tdlnyitds szinte biztosan to-

rést eredményez. Szerencses esetben
a kitorott darab egyben marad, ez
esethen a javitas gyerekjaték. A se-
rialt részre nyomjunk ragasztot, s
a kitort darabot a helyére illesztve
szoritsuk le (6%. Az esétleges hiany-
20 részeket ,folyekonyfaval”, vag
a_ragasztoba kevert faporral toltst
ki. Szaradas utan a kijavitott részt
csiszoljuk sikba. Nem art, ha a fa-
csavarok helyét kifarjuk, s a vak-
furatokba kemenyfa ~csapokat ra-
gasztunk. Sikbacsiszolas utan helye-
re csavarozhatjuk a péantot (1).

A Kkiivetdpantos ajtoknal a pant-
fészek sérilése (8) 'méar hosszadal-
masabb javitasi munkat igényel. A
sérilt fészket vés6vel alakitsuk
rombusz alakura (9). A melyedésbe

f@részel{Unk s(r(i erezet(i feny6léc-
b6l pontosan beleuld darabot, amit



mligyanta ragasztoval rbfgzits(]nk az
ajto vésbvel kibovitett fészkébe. A
felesleges anyagot munkaljuk e,
majd pantforaval készitsukK el az
0j Tészket (20).

Ha perceg
a butor...

... akkor biztos, hogy rossz-
akaratd albérléi akadiak. Erre
ercegésiikhdl kovetkeztethe-
unk, de figyelmeztetnek a bu-
torok mellett fellelheté kis fa-
por halmazok is. Ha régi buator-
darabot vasaroltunk, mar a va-
sarlas el6tt alaposan vizsgaljuk
at, nincsenek-e a feluletén apro
kis lyukacskak, mert azok fel-
tehetden  szljaratok. Az U],
tobbnyire faforgéacslapokbol ké-
szult badtorokat ugyan nem ked-
velik a kis farontok, de ahova
befeszkeltek magukat, ott azon-
nal habordt kell inditani elle-
niik, Ha a tébbi butorunkat nem
is tamadjak meg, otthonunkban
meg szamog, fabol készult be-
rendezeési targy van, amelyeket

feltétlendl meg kell védenlink
tolik. Mégpedig dgy, hogy a
nemkivanatos_kis rovarokat mi-
elébb elpusztitjuk. Ehhez adunk
most néhany fanacsot. )
Ha a batoron csak kis felile-
ten, s viszonylag kevés szdragta
lyukat észlelunk, akkor az 1in-
vazionak meg kénnyen elejét ve-
hetjiik.  Injekcios = fecskendGbe
szivjunk fel Xylamont, s min-
den’ egyes kis lyukba lassan
toltsink™ annyit a folyadékbol,
hogy az jol atitassa a jaratokat
(1?:_.A muveletet tdbbszor ismé-
teljik meg. Ha a fellleten sok
jaratnyilast ~talaltunk, célsze-
ribb az egész feliiletet tGbbszor
befujni a_ vedodszerrel, hogy  a
Xylamon jol atitassa a fa egész

anlyagét (2). Erre kitinéen meg-
felelnek a "kidrult pumpas dezo-
dorok flakonjai. Ha  lehetséges,
a jaratokkal at- meg atlyuggatott
részt allitsuk Xylamonnal " tol-
tott edénybe (3). Mindezeket
tobbszor iSmeteljuk meg, majd
a Pratokat folyékonyfaval, vagy
olitlrbol Sdenatyrét szeszben
eloldott sellakkbol) ~vagy szin-
telen lakkbol és falisztbol kike-
vert tapasszal tdmjuk be (4). A
tapaszolt reszt szaradas utan
csiszoljuk ~ gondosan =~ 6imara.
majd ujbol fenyezzik &t.

-bj-
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Facsemeték a kertben

Tartézkodjunk a talzasoktol |

Gyakori ihi'ba a kert tulzsufolasa.
A fak igy nem kapjak meg a teret,
ami jo fejlédésiik és termésképzé-
siik alapfeltétele. Bar az ostomyél-
nyi facsemetékr6l az (ltetésikkor
nehéz elképzelni, hogy kifejlédve
milyen hatalmas korondjava tere-
bélyesedhetnek. Mégsem  szabad
megfeledkezni a szamukra sziiksé-
ges hely biztositasarol, kilénben
egymast arnyékoljak be, megnyul-
nak, deformalédnak, termésmeny-
nyiségilk és diszértékik is csokken.
A fak helyigényének felmérése és
ennek megfeleléen a helyik megha-
tarozésa is ,,sorsdont6” mdivelet (1).

Mennyi, mekkora helyen?

Legjobb, ha egy négytagu csalad
évi atlagos gyumolcsszlkségletének
mértékébdl indulunk ki. A csalad
nagysagan tilmenéen az igény ter-
meszetesen fiigg még a helyi adott-
sagoktol, az életszinvonaltol, az ét-
kezési szokasoktdl is. A gyumdlcs-
igény mennyiségének meghataroza-
sa utan felvet6d6 kérdés, hogy azt
hany fa, milyen koronaformaban,
mekkora teriileten képes megterem-
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Kert kialakitadsahoz,
atalakitasadhoz
és a hianyok pétlasahoz
nélkulozhetetlenek
a megfelel§ facsemeték.
Ezek tovabbi sorsa
els6sorban attol fiigg,
hogy milyenek
és milyen allapotban,
milyen id6szakban kerulnek
telepitésije.

ni. Mindez a fanként varhaté atla-
gos termésmennyiség és a megki-
vant tenyészteritlet figyelembevete-
lével, illetve osszevetésiikkel, tab-
lazatosan tekinthet6 at a legjobban
(L tablazat).

Telepitések sordn még hatdsagi
el@irdsokat is figyelembe kell ven-
ni. A kiskerttulajdonosok kotelesek
megtartani a telekhatartol szamitott
legkisebb telepitési tavolsagokat (2).
Ez a jo szomszédsdg egyik alapve-
t6 féltétele is (2 tablazat.)



1. tablazat

Gyumolcs- Alany Mdivelési Alak Sor-, t6-
faj mad tavolsag
(méterben)
Alma Vadalma kombinalt kozepes torzsi  7X7
korona alacsony torzsi 6X6
M.1V.M.106. termdkaros
orsé bokor 7X4
M.IX.M.26. sovény bokor 5X3
sovény bokor 4X3, 3X3
karcsu orso bokor 4X1. 4, 3X3
Birs vadbirs termdkaros
orsé bokor 4X3
Cseresznye vadcseresznye, kombinalt
sajmeggy korona kozepes torzsi 8X8
szabad orsé kdzepes torzsti  7X5
DIO magonc természetes
korona magas torzsti  10X10
oltott természetes
korona kdzepes torzsi 8X8
Gesztenye magonc természetes
korona magas torzsi 10X10
oltott természetes
korona kozepes torzsi 8X8
Kajszi vadkajszi és kombinalt 6X6
myrobalan korona alacsony torzs(i
tolcsér forma  kozepes torzsli  8X5
szabad orso alacsony torzsii 6X4
s6vény bokor 5X3,5
Korte vadkorte kombinalt
korona alacsony torzsd 7X4
birs termdkaros
) orsé bokor 5X3
birs sovény bokor 4X3
Koszméte arany- huzalos kdzepes és 1,6X0.8
ribiszke magas torzsl
Mandula keser(- kombinalt alacsony torzsi 5X3
mandula korona és bokor
Malna huzalos 1.2X0,8
Meggy vadmeggy, kombinalt
sajmeggy korona alacsony torzsi 6X6
termdkaros
orsé alacsony toérzsi 5X4
Mogyoro bokor 3,5X2.5
Naspolya vad birs termékaros
orsé bokor 4X3
Oszibarack vad@szibarack katlan bokor 4X3
keser(imandula tolcsér alacsony torzsi 6X4
Ribiszke arany- huzalos kdzepes és 1.6X0,8
ribiszke magas torzst
Szilva myrobalan kombinalt
korona alacsony torzsi 6X6
tolcsér kozepes torzsi 8X5
2. tablazat
Az elGirt telepitési tavolsag értékel a telekhatartdl (m-ben)
Belterule-  Klterulet-
ten és kul- nek a zart-
tertlet kerten
zartkerti kivili
. részén részén
Sz616 és kdszméte-, malna-, Josta, ribiszkebokrok 0,5 0,8
Minden mas, 3 m-nél magasabbra névé gyimolcs- 0,5 2,0
0s egyéb bokor
Mogyoro és birs-, naspolya-, 1.0 2,5
valamint birs alanyu kortefa
Torpe alanya alma-, meggy-, szilva-, mandulafa 1.0 35
és minden mas, 3 m-nél nem magasabbra ndévd
gyumolcs és egyéb fa
Vad alanyu alma-, korte- és kajszifa 2,0 4,0
Cseresznyefa 2,0 5,0
Di6-, gesztenye-, s minden mas, 3 m-nél magasabbra 2,0 8,0
névé gyimolcs- és egyéb fa
1 m-nél magasabbra nem névd éi6sovény 0,5 0,8
2 m-nél magasabbra nem nové élésévény 0,5 1.2
2 m-nél magasabbra nové élésévény 10 2,0

Megfelel6 minéség

A megfelel6 szdml facsemete be-
szerzésekor figyelembe kell venni a
kerti adottsagokat, a csemetekinala-
tot, a csemete jO Allapotat. Ha
megbizhat6, engedéllyel mikod6 fa-
iskolai lerakat kinalatabol valasz-
tunk is, a megfelel6 csemetemindség
felismerését megkdnnyiti, hogy a
minGségileg kifogastalan els6 osz-
talyt piros, a még koronavessz6k
nélkili, legfeljebb par satnya ol-
dalelagaz6dasu  Gn.  suhangoknal
ugyanezt a kék, a masodik osztalyt
sarga szinnel szokas jel6lni a torzs-
részen.

Lehet6leg er6teljes, de nem tul
megvastagodott csemetét érdemes
valasztani. A nagyon vékony cse-
mete tapanyagtartaléka kevés, gyor-
san kiszaradhat és kevéssé fagy-
allo. A talsadgosan vaskos torzsii
csemete viszont nehezen ered meg.
Valasztaskor még a gyokérzet épse-
ge és terjedelme legyen a dont6 (3).

Nem fontos, hogy a gyokéragak
30—40 cm-nél hosszabbak  legyenek,
de legalabb 3—5 er6teljes, kozel ép,
vilagos héju és fehér belsejd, nem
fonnyadt gyokérdg kivanatos. A
fagykartdl mar megbamult vagy
fonnyadtra kiszaradt gyokérzet(i fa-
csemetét nem is érdemes megvenni.
Csokkent érték(i az olyan csemete
is, amelynek a gyoOkereket kovetd
gytkémyaka (ha szemzett), annak
teljesen beforrt helye feletti része
I6csszerlien meggorbiilt.

A csemeték mindegyikének men-
tesnek kell lennie a felt(ing gyokér-
duzzanatot okoz0 golyva és pajzs-
tetdi, valamint mas kartevd, illetve
korokozo fert6zésetél. Ovakodjunk
a jégvert, nyulragott csemetéktol is.
akarcsak az alaktalanoktdl.
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Vélaszthatd valtozatok

A facsemeték alapvet6en kétfé-
lek. Koézulik a korondsak torzsén
legaldbb harom fejlett koronavesz-
sz0 talalhatd. Azok elhelyezkedése
meghatarozza a tdrzsmagassagot is,
akarcsak a ‘'kialakithatd koronafor-
mat. Hagyomanyos agcsoportos, su-
daras vagy kombinalt korona Ki-
neveléséhez megfeleléek a koronas
facsemeték. A koronavessz6k nél-
kili suhangoknal viszont az elkd-
vetkez6kben a visszametszés mérté-
kével hatarozhaté meg a tdrzsma-
gassag. Els6sorban az alacsony tor-
zsi sovényformak nevelésére alkal-
masak a suhang allapot facseme-
ték (4).

Ellen6rzés

El6iras, hogy a csemeték mind-
egyikén legyen olyan &rucimke,
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amelyen szerepel a csemete faj-,
fajtaneve, a mindsége és az esetle-
ges alanyanak megnevezése, vala-
mint az el6allitd faiskola neve és
cime (hogy az az esetleges fajtaazo-
nossagi €s egyéb kifogasokkal fel-
kereshet6 legyen). A fajtaazonos-
sdggal, az eredessel kapcsolatban
csakis a szallitdjegy, llletve a szdm-
la birtok&ban lehet kifogast emelni.

Erdemes uténajarni a kivant faj-
tdnak és a megfelel§ alanynak. Az
esetleges hianyuk, beszerezhetet-
lenséglik esetében inkdbb varjunk.

Szallitas

Tartézkodni kell attdl, hogy a fa-
csemetéket autd tetGcsomagtartdja-
ra felkotdzve 50—100 km-t Is utaz-
tassuk, csupan részben csomagoltan,
vagy minden csomagolas nélkdil.
Auto tetején kizarolag a kiszaradas-
tol vedd gyokércsomagolassal ella-
tott csemeteket szallitsuk. Hosszabb
atra a facsemeték torzsét, korona-
vesszGit is beboritd teljes csomagolas
-a megfelel6. A rogzito kotésektdl, a
csomagtartoba helyezéstdl, illetve az
utaztatastdl még a kéregrészeken és
a ru%yekben sem szabad sériilések-

nek bekovetkeznitk (5).

A varhatéan dorzsol6d6 novény-
feluleteket kilén is kossuk be puha
anyaggal. Kozvetlenil, dréttal ko-
tozni nem szabad!

Eletbentarto eljarasok

A vessz6k héjanak enyhe rancos-
sdgardl, érdes tapintasarol felismer-
het6 a csemete kiszaradasa. llyen
esetben legjobb a csupasz gyokerek
végeit kisse visszametszeni és ez-
utan legaldbb egy napra vizbe alli-
tani. llyenkor segitség a befoldelés
vagy egy héten at nedves szalméaval
boritas 1s. Kés6hbi kezelésiiknél'az
ilyen megviselt facsemeték fokozott
gondossagot igényelnek (6).

Amikor a ‘'beszerzett csemete el-
lltetésére még nincs mod, az (lte-
tésig akar csak egy kis halom vagy
vodornyi nyirkos foldben a gyoker-
részikkel vermeljik el. Ne szérad-
janak ki, és késGbb, amikor a hé-
mérséklet mar fagypont ala csok-
ken, ne fagyjanak meg.

Ha id6kdzben mégis megszikkadt
vagy megfagyott volna egyik-masik
facsemete, legcélszer(ibb néhény na-
pig fagymentes pincében tartani
gy, hogy a gyokeérzetét és a torzse
als6 harmadat is nedves homok
vagy fold takarja. Ilyen modon a
kiszaradt csemete vizet vesz fel, a
fagyott pedig fokozatosan kienged.
Ezutin mar a szokdsos maodon,
szakszer(ien telepithet§ az ilyen ke-
zelésben részesiilt facsemete is.

Dr. Komiszal' Lajos



Itt lathato egy kislaptava, Lt 9-es
80 mm hosszU M8-as tOcsavar. A

feladat az, hogy miként lehet (mert
lehet!) ebbdl”~ harmat egymashoz

éréen egy sik satupad kozepére ugy
elhelyezni, hogty egyiknek a feje se
érintse a pad eliifetet, Se gdeszkoz,
ragasztbanyag, a padba
természetesen kizarva! B

Me fe#tes[(ent _egy levelezblapra
kérjik felvazoIni a” megoldas elvi
rajzat. Azlttal a szerkesztoselg eqy
200 forintos plusz jutalomutalvanyt
is ad a legjobban 'sikerilt megfej-
tés-vazlat bekildbjenek.

Urés stb.

9. szamunk rejtvényének megfejtdi koézil az alabbiak nyertek véasarlasi

utalvényt:

Papp Janos szegedi, Kocsis Jdzsef legyeshényei, Katona Csaba buda-
kalaszi, Parti Zoltan varpalotai, Ifj. Dezs6 Istvan kapolcsi, Paska Zol-

tan tabi, Takacs Robert |
Sandor budapesti olvaséink.

ondorfalvi, Jaros Jozsef, Gombos Péter, Lauf

10. szamunkban megjelent rejtvény megfejtése: B

L (4 (V4
Keresik-ajanljak
Radnal Jozsef 1147 Bp., Kerék-
gyart6 u. 19/B keres EM komplett
evfolyamait, ill. nges peldanyokat
197116l visszamenoleg, aTJanI 1972-

t61 1987-ig komplett " évfolyamokat
%%Z_egyes példanyokat. Tel.: 1630

Muszka Lajos 2000 Szentendre,
Kalvaria tér 1 1966—67, 70, 72,
73, 74, 76—83. 85—87-ig telées év-
folyamokat. EM kk 374 5 8 9
10°13 17, 18. szamokat ajanl, keres
5711, 2, 6—12, 58/1, 3—12, 59/1—10,

60/, 6 1, 12 811 9 621,
3/5, 12, 64/9, 10, 65/3, 68/7,
7110, 75/7. 88/5 példanyokat.
Keres: o
Kiss Lajos 1041 Bp., Szigeti J. u.
27, X 58 1965—-380-ig az 0sszes
szamot. Tel.: 1693-596;

Kovacs Istvan 4244 Ujfehértd, Ra-
kéczi ut 73 59/5, 62/4, 66/5, 11, 85/5.
Ajanl;

Jurlca Tiborné 1078 Bp., Landler
J. u. 40. 1957—86. megjelent sz&-
mokat;

Fritz Méria 1209 Bp., Szt. Istvan
u., 32. 1957/8-tl 1980/12-ig hazilag
készilt kotesben.

6, 7,
69/5.

N

Mszaki konyvek
ezermestereknek

A szbrakoztatd elektronikai ipar
ugyan havonta lepi meg hiveit 0j-
donsagokkal, am mégsem csokken
a kilonféle kapcsolasokat egyénileg
ki6tld osszedllitok tdbora. Szamuk-

ra adta ki a Mdiszaki Kiado az
Afajev-Bolotnyikov szerzGparos

HI—Fi kapcsolasok amat6roknek c.
kényvét, az Elektronika sorozat
legljabb kotetét, a mar kozkedvelt
forméban 95 Ft-ért.

A 116 oldalas mlben 102 &bra és

egy, a szovjet tranzisztorokat a
hazaiakkal 0sszehasonlitd tablazat
konnyiti a félszaz kapcsolas el-
készitését.

A Sajatkez(ileg sorozat legujabb
kotete E. Wiegand Homlokzatbur-
kolas és utdlagos hdészigetelés ci-
m(, 145 Ft-ba keril6 munkaja. A
130 oldalas konyvben szaz illuszt-
racio is talalhatd. Kar, hogy a leirt
anyagok és szerszamok zome csak
a szerz6 hazéjaban ismert és kap-
hatd. Ezért az egyébként szokat-
lanul b8 margéval készilt mi leg-
értékesebb része a Kurdi Sandorné
altal irt 20 oldalas hazai vonatko-
z&su kiegészités.

tlzeléstechnikai szaklizletek
az orszag 10 pontjan

MISKOLC O
Vorgsmarty u. 1-3

GYORET
Molnar K F u. 3.

. VE$ZPII?IEMq «.

(o)
gzomet§e !yr

I'Zanatl u. 77 *A

RiiAPF?T
krt. 75

~ KAPOSVAR )

A KESZTHELY Fredi v. 12 )
-Gagarin u 15 SZEGEC
PECS Petofi
Engel J u 1L

Varjuk kedves vasarloinkat!

f DEBRELtI\W
Homen K u.

Szakiizleteinkben

kaphatok:

lakasf(it6 berendezések,
kazanok és alkatrészeik,
kazantisztité vegyszerek,
olaj- és gazégok,
tlizeléstechnikai alkatrészek,
gazflt6 készilékek és
alkatrészeik, géaztlizhelyek és
alkatrészeik, szerelvényaruk
radiatorok, hécserélok,

h6- és nyomasszabalyozok,
automatikak, hiradastechnikai
cikkek és alkatrészeik.

NYITVA TARTAS: 8-16-1G
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THERMOTEK

hOszigetelb bevonatrendszer

Az energiahordozok ardnak novekedését vilag-
szerte energiatakarékossagi intézkedésekkel igye-
keznek ellenstlyozni. Az energiatakarékossagi
el6irdsok betartdsa a jelenlegi vildggazdasagi
viszonyok kozott kényszerit6 hatdsu, ezért az ipar-
nak és a maganfelhasznaléknak is tdrekedniik
kell az energiafelhasznalds csokkentésére.

Magyarorszagon is rendelet szabalyozza az
éplletek kiils6 falazatdnak a megengedett hé-
atbocsatasi értékeitt. Sok esetben a hagyoma-
nyos falazatépit6 anyagok alkalmazasa utan
szilkséges, régi épitésli hazak esetén gyakorta
elengedhetetlen a hazak hd&szigetel6 bevonat-
rendszerrel tértén6é burkolasa.

A THERMOTEK hészigetel6 bevonatrendszer
szakszer(i kivitelezésével olyan hézagmentes, nagy
hészigetel6képességli bevonat hozhatd létre a
homlokzaton, amelyben nincsenek hé- és ned-
vességhidak.

A THERMOTEK egészséges belsé klimat biz-
tosit, mert csokkenti a hémérsékletingadozast. A
falazat kils6 oldalan mint hétarolé szerepel,
igy hémérsékletkiegyenlit6 hatast gyakorol a he-
lyiségek bels6 terében. Nem keletkezik a falak-
ban vizlecsap6das miatti karosodas, amely akkor
szokott bekdvetkezni, amikor rossz a homlokzatok
hészigetelése. Alkalmazasaval megel6zhetd a
gombasodashoz vezet§ paralecsapddas. Régi
homlokzatok felujitasanal a meglevé kisebb re-
pedéseket athidalja.

A THERMOTEK tobb, egymassal szilardan 6sz-
szeépllt rétegh6l

alkotott hézagmentes, nagy
szilardsagu homlokzati hészigetelés és feliilet-

képzés. Szilard, hordképes falazatokra készithetd,

esztétikus, szines, az id6jards hatdsaival szem-
ben tartdsan ellenalld bevonatot képez.
Felépitése: THERMOTEK ragaszté cementes ke-
veréke a polisztirolhab-lemezek felragasztasara,
THERMOTEK tapaszba agyazott (ivegszalhalo
THERMOTEK vékony m(ianyag vakolat.
THERMOTEK rétegei egymashoz és az alap-
felulethez jol tapadnak, ezaltal egységes szilard
bevonatot alkotnak, amely megakadalyozza az
éplletmozgasokbol eredd kisebb repedések fell-
leti megjelenését, légz6képes, nem parazaro.
Alkalmazasaval h6hidmentes homlokzatok tervez,
het6k és kivitelezhet6k.
A THERMOTEK hészigetel6, homlokzatképzd
bevonatrendszert az Epitésiigyi MinGségellen6rzé
Intézet (EMI) minGsitette. Szama: A—146/1986.
A THERMOTEK h@szigetel§ bevonatrendszerrel
kapcsolatos minden tovabbi kérdésben felvilago-
sitast ad a

BUDALAKK vevoszolgéalata
1055 Budapest, Balassi B. u. 7.
Telefon: 131-4579, 153-3379
Telefax: 132-5974. Telex: 22-5667
A THERMOTEK budapesti kivitelezését — 300
m2 feletti mennyiség esetén —Kkivalo minéségben
vallalja a Kozépiletépité Vallalat Szakipari F&-
épitésvezetsége. Budapest Vili., Kerepesi Ut 27ja.
Erdekl6dni lehet: Sagi Imre épitésvezetdnél.
Telefon: 133-6521.



kedd szerda csiitortok péntek szombat vasarnap hétfo kedd szerda csiitortok pentek

ATechrika Kenywesholt ajéniata

. pld.

. pld.

...pld.
. pld.

..pld.

...pld.

. pld.
. pld.

. pld.

..pld.

Antalné Szathméry llona: TEXTILMUN-
KAK, BORMUNKAK. Sajatkeziileg soto-
zat, 1985. 2. kiadas, 148 oldal, flizve

Csépl6 Katalin: A SZEP KONYHA. 1988.

145 oldal, kotve o
Jereb  Gabor: MAGYAR VITORLAZO
REPULOGEPEK. 1988. 272 oldal, koétve
Jozsef Pal-Vajdovich Gyorgy-Veress Ti-
bor: VIZ- és CSATORNASZERELES A
LAKASBAN. Sajatkeziileg sorozat.

1988. 229 oldal, flizve

Kiss L Gyorgy-G. Németh Gyorgy:
A REPULO BICIKLI. BMX Kézikdnyv.
1988. 131 oldal, flizve 3

Dr. Parkanyi Gyorgy: KALYHAK Kiva-
lasztas, elhelyezés, gazdasagos lzemel-
tetés. 1988. 172 oldal, flizve

Radinger, V.. CIPOJAVITAS. Sajatkez(-
leg sorozat. 1989. 60 oldal, flizve,
Spatz, Kari: ERESZCSATORNAK EPITE
SE ES JAVITASA. Sajatkeziileg sorozat,
1988. 127 oldal, fiizve |

Suranyi Miklés: ISMERKEDES A Mu-
HOLDAS TELEVIZIOZASSAL. 1988. 124
oldal, flzve 3 3

Szasz Tibor: FAMUNKAK JO SZER-
SZAMMAL, Szabadid6 hasznosan soro-
zat. 1986. 144 oldal, fizve

40 Rt

84 R

159 R

150 R

68 R

130 R
65 Ft

98 R

98 R
96 Ft

...pld. T6th Istvan: VITORLAS HAJOK MO-
DELLEZESE. 1988. 111 oldal, f(izve

... pld. VIDEOTECHNIKA. 6. szam 1988. Iil. n.
év. flizve

... pld.VIDEOTECHNIKA 7. szam 1989. II. n. év
flizve

... pld. VIDEOTECHNIKA A GYAKORLATBAN.
Szerkesztette: Barna Tamés. 1988. 203
oldal, fizve

... pld. Wiegand, Eduard: HOMLOKZATBUR-
KOLAS ES UTOLAGOS HOSZIGETE-
LES. Sajatkeziileg sorozat. 1989. 129
oldal, fizve

190 Ft
68 Ft
98 R

95 Ft

145 Ft

Cimink:

ALLAMI KONYVTERJESZTO VALLALAT
TECHNIKA KONYVESBOLT ES ANTIKVARIUM
1114 Budapest XI., Bartdk Bé|a at 15.

A megrendeld NeVE: i
Pontos cime (irdnyitészammal):

alairasa
Kérjuk, hogy rendelését bélieggel ellatott  szabvanyméret(i bo-
rittkban sziveskedjék hozzank “elkildeni. Tekintettel a korlato-

zott példonyszamokra, a rendeléseket beérkezési sorrendben tel-

jesitjuk. Postan utanvéttel szallitunk (kozileteknek 500 Ft felett

atutaldssal szamlazunk), a portokoltseget felszamitjuk.

tortok péntek szombat vasarnap hétfo kedd szerda csitortok péntek szombat vart

Zajcsillapitas, kornyezetvédelem

SILPLAT

csendes lemezzel

a tervezes és kivitelezés minden szakaban,
rendkivil egyszerd, el6nyds megoldas.

Uj gyartmanyok, zajos munkahelyek
CSENDESITESEHEZ

konstrukcid valtoztatas nélkil alkalmazhatd.

FERROGLOBUS

L emezdarabolé tizem
Telefon: 117-9430

Vas- és Acel TEK Vallalat
Budapest XX.,, Gubacsi hidfo’ 6.

T rroelobus
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Majd ha fagy,
mar
nem alkalmazhatja festékeinket!

De amig a h6mérséklet -|-5 C ala nem csokken, melegen ajanljuk az

AKROPOL szilikatfesték

vagy a

PIKTOSZIL

por alaku vizuvegkotésl festéket
épulethomlokzatok tartds, szép, védelmet nyUjtdé bevonasara, az

AKROPOL AC

azbesztcement festéket
m(pala fedések, eternit burkolatok, beton vagy habarcs épuletlabazatok
dekorativ, id6jaras- és kopasalld festésére,

DISZLAZUR

favédd- és diszit6rendszeriinket
kiil- és beltéri fafeliiletek gomba- és rovarkartevok elleni védelmére,
esztétikus, lazur jellegl bevonasara.
Fenti és még sok mas, épitéshez, felljitashoz szlikséges termékiink
megvéasarolhato a

Mintaboltjaban: Budapest Vili, Somogyi B. u. 22. Tel.: 114-1086
Raktararuhazaban: Budapest XX, Tinodi u. 3. Tel.: 147-9362
Szakdzletében: ojkigyss, Petsfi S. u. 60/2. Tel.: 66/56-255
Szakaruhazaban: Debrecen, Monostorpdlyi u. 5. Tel.: 52/32-831

Szaktanacsadas: 142-8969 e« Vevl6szolgalat: 122-1066

a KEM1KAL Marketing és Ertékesitési Osztalyan
1075 Budapest, Kazinczy u. 10-11.



FUSZERTARTO ES BILLENO HOK

A készen vasarolt konyhabutorok
tovabbi, egyedi darabokkal Kkiegé-
szitésére altalanos az igény. Lapunk
ezért az ,egyénies” elképzelésekhez
igyekszik apré otletekkel , kiegészi-
téket” adni. Most példaul egy prak-
tikus fliszertarté és egy Kkibillend
fioksor bemutatéasaval.

A flszertartdo (1) kisebb, csavar-
menetes fedell bef6ttes Uvegekbdl
és egy ferdén a fels6 szekrények ala
er@sitett tartolapbol all. Lényeges,
hogy az Uvegek zarofedele hibatlan
legyen. A tartolapot 10 mm-es réte-
gelt lemezbdl allitsuk 6ssze, majd az
Uvegek fedeleit harom-harom fél-
gombfejl facsavarral erésitsik a
tartélapra. A fedeleket egymastol
legaldbb 40 mm tavolsagban csava-
rozzuk fel. A tartélapot vagy a fel-
s6 szekrények ala erdésitsik fel, vagy
— tovabbi Kkiegészitésil — készit-
sink még egy, a kisebb edények, s
egyéb, fozéskor szukséges eszkozdk
tarolasara is alkalmas konyhai fo-
gast is, s arra csavarozzuk fel az 0j
fliszertartét. A fogas készilhet 10—
20X100 mm-es deszkabdl vagy 10—
15 mm-es rétegelt lemezbd6l, amely-
ben 10 mm-es, sima feltletd koldok-
csap-rudakbol leszabott csapok al-
kotjak a fogasokat (2). Ez utobbit
egyébként onall6 egységként is ér-
demes elkésziteni.

A Kibillené fiokok nagy el6nye,
hogy egyiket sem lehet tllsagosan
kihuzni, s igy nem eshetnek le (3).
F6zés kozben a fidkokat lebillentve,
azokban minden kéznél lesz, csak ki
Ig(;lll emelni a holmikat a fiokok-
ol.

A fiokok oldallapjait legalabb 10
mm-es rétegelt lemezbdl szabjuk le.
A méretre vagott oldallapokat fog-
juk d&ssze, majd vagjuk le a hatso
sarkaikat, s farjuk ki a fiokvezeté-
kek két végpontjat. A kovetkezd lé-
pésben mindegyik darabbol vagjuk
ki lyukflirésszel a hosszanti nyilaso-
kat, s raspollyal igazitsuk is kerek-
re. Ezutan szabjuk le az el6-, hat-
és fenéklapokat, majd él—lap ko-
tésben — esetleg atmend kdéldok-
csappal is meger@sitve — erdgsitsik
Ossze a fiokkavakat. Végul rogzitsik
helyikre a fenéklapokat.

A fiokok vezetOcsapos .tartobak-
jait slrl erezetd feny6fabol alakit-
suk ki. A csapokat rogzité lyukakat
farjuk ki, majd mindegyikbe ra-
gasszunk egy-egy facsapot (4). Vi-
gyazzunk, a széls6 bakok egymas-
nak tikorképei, a kdzbens6kén meg
a csapok mindkét oldalon talnyul-
nak! A bakokat ezt kovet6en a szek-
rény fenéklapja fel6l behajtott fa-
csavarokkal erdsitsik fel. A pontos
beallitdsra nagyon ugyeljunk! A fel-

csavarozott bakokat a legszélsé da-
rab kivételével szereljuk le, majd
az egyik fiokot betolt helyzetbe al-
litva hizzuk a bak vezet6csapjara.
Végil a masik bakot is csavarozzuk
a helyére.

Kovetkezhet az Gjabb fidk, majd
megint egy bak. Ha jol dolgoztunk,
a fiokokat konnyen KkihGzhatjuk,
azokat a csapok szilardan megtart-
jak ferde helyzetiikben is, s lebille-
nésiilket meggatoljdk. Az igy kiha-
zott fiokok alig foglalnak helyet,
tartalmuk pedig mindig joél hozza-
férhet6 les t

-bj-

Nincs szakallas otlet, csak kezdb® barkacsold !

POLC-ASZTAL

Az id6nként fel-felbukkané régi otletek nem min-
dig azonosak régi 6nmagukkal, tébbnyire alkalmaz-
kodnak a kor pillanatnyi igényéhez, izléséhez, mint
példaul az itt bemutatott polcasztalunk is (A). Alap-
jdban véve oOtlete olyan 3&sdreg, hogyha szakallat
megmérnénk, bizonyara a ,,Rekordok kényvé”-ben
lenne a helye. S hogy mégis lapunkba kerilt, annak
csupan az az oka, hogy a régi oOtlet alapjan készit-
heté Gjfajta asztalka felnyitva, lehajtva (B) is lgen
dekorativ, nem szokvanyos formaju.

Elkészitése egyszerd, nem nehéz barkacsfeladat.
De azért néhany aprd, amde a kuls6 megjelenését

meghatarozé részletre mégis felhivnank az elké-
szitésére vallalkozdk figyelmét.
Ez az asztal akkor mutat igazan, ha a C abran

lathaté méreteit nem vagy csak kevésbé és aranyosan
csokkentjuk. S ha meégis modositani kivanjuk, akkor
az asztallap ivét, azaz a lekerekitési sugarat novelve,
csokkentsiik a lap szélességét. igy egy rakodasra ki-
tiinéen hasznalhaté, hosszd polcot kapunk, s a lehaj-
tott asztallap nyujtottan ivelt darabja impozans la-
bazatként hat. A polc kb. 20-20 cm-rell legyen ro-
videbb az asztallap egyenes élénél. Az ivelt élt pedig
kb. 45 fokos szogben marjuk le.

Az asztal anyagaul 19—21 mm vastag faforgéacs-
lapot valasszunk. A polclap leszabdsa utan az egyik
hosszanti élére atmend facsapokkal megerd@sitve ra-
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gasszunk 20X100 mm-es deszkat, amelynek fels§ élét
45 fokosra gyaluljuk le. A polc elulsé élét féliaval
vagy szinfurnér csikokkal boritsuk be. A lap aljara
csavarozzuk fel a sargaréz lemezb6l készult zongora-
pantot. A felerdsit6 csavarokat ajanlatos megdup-
lazni, mivel az asztallap elég sulyos, s a terhét a
pantnak kell megtartania. Az asztallapot lyukflirész-
szel kanyaritsuk ki, majd ivelt éle ald ragasszunk
12X100 mm-es faforgacslapbdl levagott szélerd@sitést.
A kiallo részeket a lap ive mentén vagjuk le, majd
ezt kovetben az asztallap élét marjuk le 45 fokosra.

Az asztal laba 20X80X650 mm-es deszka, amelyre
két csukléspanttal, esetleg zongorapanttal fogassuk
hozza a kihajthaté darabot, amelyet lehetéleg 20—
22 mm-es lécezett buatorlapbél vagjunk ki. Az alkat-
rész ivelt élét kerekitsuk le.

A kész darabokat csiszoljuk simara, feliletiiket
porustomitsiik, az éleiket meg feltétlentl vonjuk be
tapasszal, majd csiszoljuk teljesen simara. Portalani-
tds utdn az Gj butordarabot tobbszér vékonyan fuaj-
juk le selymes fényl festékkel.

Ha a festék tokéletesen megszaradt, a polcot md-
anyag tiplik vagy acél horgonycsavarok segitségével
— s természetesen vizszintbe allitva csavarozzuk a
falra, majd erdésitsik ala a kihajthaté labrészt, vé-
gezetil pedig az ivelt asztallapot Is csavarozzuk a
helyére. —bsj—
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munka addmentes!



